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DEROVANE PLECHY

TAHOKOV

ROSTY A SCHODISTOVE STUPNE
JOPRAVNI PASY

DLETIVA A SVAROVANE SITE
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: : : L | N E A > Nejv&tsi vyrobce perforovanych materialli v Ceské republice



PERFO LINEA - reference

designové kryty vstupniho koridoru dérovanym plechem balkonové vyplné z nerezu
prepravni kontejnery balkénové vyplné vzorkovna Chrudim a Prostéjov
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oplasténi z dérovaného plechu vyplné balkénd




PERFO LINEA - designove plechy

Nabizime obrazce prenesené z fotogra-
fie ¢i grafického navrhu do dérovaného
plechu. Obrazce jsou tvofeny rdznou
kombinaci otvorG a zménou rozteci mezi
nimi. Dalsi moznosti je vytvoreni velkych
obrazcd, které jsou navrzeny pres néko-
lik kazet nebo pres celou sténu, pripadné
strop. Hra tvard, barev a svétel umoziuje
vypracovat Sirokou nabidku stropnich
podhledd, délicich zastén ¢i predstav-

podhledy s ozdobnym motivem

predloha pred dérovanim navrh - dérovani ctvercovy nastroj

logo mésta a obce logo firmy
protlacovand vinka SKLADEM i E-shop ~ kvétina SKLADEM i E-shop
protlacovany ctverec ~ SKLADEMiE-shop  secese SKLADEM i E-shop

nych fasad. Siroky vybér ornamentd,
mrizek, Sachovnic, linearnich ¢i rohovych
kazet, pixell, filmovych ¢i détskych mo-
tivd s Vami ochotné prokonzultuje nase
obchodni oddéleni.

Jedinecnym obrazcem mize byt i Vase fi-
remni logo!

detail vydérovani

protlacovana pyramida v dér. plechu SKLADEM i E-shop

kiizky 10/12/19 mm

protlacovany ctverecv dér. plechu  SKLADEM i E-shop

SKLADEM i E-shop
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Dérovane plechy a material

’

Hlavni pfednosti znacky PERFO LINEA je  jsme velmi flexibilni, jak vzakazkové, tak  cové, ovalné, ozdobné, prohloubené a spe-
vlastni zakazkova vyroba a nejvétsi prodejni i sériové vyrobé. Dérujeme do tabuli &  cialni. Fantazii se meze nekladou a radi
sklad dérovanych plechi v Ceské republice.  svitk{ plechu. Plechy mizeme rovnata po-  zrealizujeme pravé Vas napad.
Disponujeme modernimi stroji a Sirokym  vrchové upravovat (vice na str. 6). Existuje

sortimentem vyrobnich nastroji. Proto | nékolik typl dérovani, a to kruhové, ctver-
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MATERIALY

e konstrukcni ocel (DCO1 az DCO4, S235,
S355, D011 az DD14)

Cenové nejvyhodnéjsi, da se variabilné po-

vrchové upravovat - praskova barva, zaro-

vy zinek, galvanickeé zinkovani, natéry, apod.

e Corfen (A 588, A 606)

Povétrnostné odolna ocel bez nutnosti po-
uzivani natérovych hmot. Pokud je corten
vystaven povétrnostnim vlivim, ziskava je-
jich povrch stalou, charakteristickou a velmi
plsobivou rezavou patinu. Diky svému che-
mickému slozeni maji tyto slitiny zvySenou
odolnost vaci atmosférické korozi.

V moderni architekfure je Corten oznaco-
van jako material budoucnosti.

o nerez (AISI 304, AISI 316L, AISI 316Ti atd.)

Zarucuje dlouhou Zivotnost, nekoroduje.
Pouziva se predevsim ve farmaceutickych,
pofravinarskych a chemickych provozech
narocnych na prisné hygienické predpisy,
ale i v moderni architekture.

® pozink (DX51D + Z)

Jedna se o konstrukcni ocel opatienou
zinkovou povrchovou Upravou. Takeé jej lze
povrchové upravovat - praskovou barvou
a natéry. Bézné se pouziva napr v oblasti
vzduchotechniky, klimatizace, na vyrobu
protfihlukovych kabin a stén.

e hlinik a jeho slitiny

Vyznatuje se lehkosti materialu s dlouhou zi-

vofnosti, nekoroduje. Pro efekt a staly glanc  orten Corten
jej lze eloxovat nebo barvit praskovou barvou.

e ostatni kovy a materialy
Jsme schopni dérovat také méd, mosaz, pa-
pir, lepenku a PVC atd.

svitek pozinkovaného plechu skladem vice nez 600 pozic

laserové a vysekavaci centrum



Z3akladni Udaje

TYPY DEROVANI

Rv  kruhové presazené

Rg kruhové Fadové

Rpv kruhové prohloubené presazené
Rpg kruhové prohloubené Fadové
Qg ctvercové Fadové

Qv  ctvercové presazené

Lv ovalné pfesazené

Lpv ovalné prohloubené presazené
Lpg ovalné prohloubené Fadové

Lg ovalné radové

Ss  ozdobné

TLOUSTKA PLECHU

konstrukcni ocel:  maximalné tl. 12 mm
nerezova ocel: maximalné tl. 8 mm
Barevné kovy napr. hlinik, méd, mosaz,
a ostafni materidly jako plasty, PVC, lepen-
ka, papir, vydérujeme po odzkouseni vzorku.

FORMAT TABULE PLECHU

maly format: 1000 x 2000 mm (S x d)
stredni format: 1250 x 2500 mm (S x d)
velky format: 1500 x 3000 mm (S x d)

Format plechu Vam upravime dle Vaseho
prani nebo zaslaného vykresu.

SVITEK PLECHU
$ite: 1000 mm / 1250 mm / 1500 mm
délka: do hmotnosti 3 t

BEZNE SKLADOVE POZICE

V prodejnich skladech v Chrudimi a Prosté-
jové nabizime vice nez 600 typG dérovanych
plechl k okamzitému odbéru.

Priklady béznych skladovych pozic nalez-
nete na strané 10.

ZAKAZKOVA VYROBA

Na zakazku Vam vyrobime Siroké spektrum
vyrobkid. Doporutujeme zaslat vykres i
nacrtek.

Priklady moZnosti vyroby naleznete na
strané 7, 8, 9.

VYROBN{ METODY

vysekavani, laserové vypalovani, strihani,
ohybani, rovnani.

Ukazky vyrobnich mefod jsou uvedeny na
strané 13.

DALSi ZPRACOVANI

V kooperaci pro Vas zajistime i dalSi zpra-
covani nebo povrchové Gpravy materialu.

- zarové / galvanické zinkovani

- praskova barva

- natery

- elox, apod.

DOPRAVA A ROZVOZ

Zbozi si mizete odvézt sami z prodejnich
skladl v Chrudimi ¢i Prostéjové. Expedice
zboZi je obvykle do tFi pracovnich dnl - po
dohodé i do 2& hodin po celé CR.

VZORCE, VYPOCTY

V tabulce na strané 14 naleznete jednodu-
chy navod na vypocet volné plochy dérovani.
Doporucujeme Vam vyuzit nasi on-line
kalkulacku na www.perfolinea.cz.

TECHNICKE ZNACENI

Tvar otvoru, typ dérovani, velikost otvoru, rozte¢
Priklad: Rv 0,8-1,8

R = kruhové, v = presazené,

0,8 primér otvoru v mm, 1,8 = rozte¢ v mm
Plny material mezi otvory se nazyva mistek.

/akazkova vyroba - derovaneé plechy

PERFO LINEA NEJVETSI VYROBCE

DEROVANYCH PLECHU V CR

o Sirkové stroje pro celoplosné
dérovani

® presazovaci stroje pro dérovani
az do floustky 12 mm

e vysekavaci stroje - pro specialni
otvory

VLASTN{ NASTROJARNA
e stovky vyrobnich nastrojl
k okamzitému pouziti

e disponujeme Sirokym sorfimentem
vyrobnich nastrojl, které si umime
sami vyrobif, brousit a servisovat

PRIPRAVA VYROBY
® zpracujeme dle Vaseho nacrtu
nebo vykresu

e dérujeme otvory i mdstky mens,
nez je tloustka plechu

e lisovaci stroje déruji ocel od 0,5 mm
az do tloustky 12 mm, nerezi do 8 mm

® na zakazku vyrabime v terminu
1-3 tydn( dle vykresu, nacrtu

Kontaktujte nase technicky
zdatné obchodniky:

Tel: 469 603 111
perfolinea@perfolinea.cz

vyroba novych nastrojd
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Priklady derovani

ZAKAZKOVA VYROBA
SKLADEM i na E-shopu
shop.perfolinea.cz

Disponujeme vice nez 1 200 druhy vyrobnich nastrojd na dérovani.
Novy nastroj vyrobime dle pozadavku zkaznika.

Rv - kruhové presazené

Rv0,75-1,5 SKLADEM i E-shop  Rv 1-2
Rv1,5-2,5 SKLADEM i E-shop  Rv2-25
Rv3-5 SKLABEMiE-shop  Rvi4-6
Rv6-9 SKLADEM i E-shop  Rv8-11
Rv 10-15 SKLADEM i E-shop ~ Rv 20-27

SKLADEM i E-shop  Rv 1,25-2,5 SKLADEM i E-shop
SKLADEM i E-shop  Rv2-3,5 SKLADEM i E-shop
SKLABEM i E-shop ~ Rv5-8 SKLADEM i E-shop
SKLABEM i E-shop  Rv 10-13 SKLADEM i E-shop

SKLADEM i E-shop  corten Rv 20-27 SKLADEM i E-shop



Rg - kruhové Fadove PFiklady dérovéni

Rg 4-7 ZAKAZKOVA  Rg5,5-8 ZAKAZKOVA  Rg8-12 ZAKAZKOVA  Rg 12-16 ZAKAZKOVA
VYROBA VYROBA VYROBA VYROBA

Rpv - prohloubené presazené, Rpg - prohloubené radové

Prohloubené dérovani (Rpv a Rpg) tvori protiskluzovy povrch na najezdovych ¢i nosnych rampach odtahovych nebo prepravnich vozidel,
navésl a napr. v tridicich strojich, stejné jako ovalné dérovani (Lv, Lg) na strané 9.

Rpg 4-15 ZAKAZKOVA  Rpg 5,5-15 ZAKAZKOVA  Rpg 20-30 ZAKAZKOVA  Rpg 20-30 ZAKAZKOVA
VYROBA VYROBA VYROBA VYROBA

Qg - ctvercoveé radove

Qg 5-8 SKLADEM i E-shop Qg 6-9 SKLADEM i E-shop Qg 10-12  SKLADEMiE-shop Qg 10-14  SKLADEMiE-shop

Qv - ctvercové presazené

e disponujeme modernimi stroji a Sirokym sortimentem
vyrobnich nastrojd

® je mozné dérovat otvory i mUstky mensi, nez je tloustka
plechu

Qv 5-7 ZAKAZKOVA Qv 10-13 ZAKAZKOVA
VYROBA VYROBA
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Lv - ovalné presazené

ZAKAZKOVA
VYROBA

Lv1x20 mm

Lpg - ovalné prohloubené radove

ZAKAZKOVA

Lg3x25mm .
VYROBA

Ss - ozdobneé

tecka - ki'izek SKLADEM i E-shop

protlacovany oval ZAKAZKOVA VYROBA

pyramida ZAKAZKOVA VYROBA

SKLADEM
i E-shop

Lv5x25mm

Lg5x 15 mm ZAKAZKOVA
VYROBA
krizek 10 mm  SKLADEM i E-shop

EURO dérovani SKLADEM i E-shop

specialni oval ZAKAZKOVA VYROBA

specialnioval ~ ZAKAZKOVA
VYROBA
Lgoval SKLADEM
i E-shop

krizek 12 mm  SKLADEM i E-shop

SKLADEM

Sestihran 2-2,5 mm

detail - vétraci otvor , zaluzie”
ZAKAZKOVA VYROBA

Priklady dérovani

Lpg 16 x40 mm  ZAKAZKOVA
prohloubené VYROBA
Lpg26x60 mm  ZAKAZKOVA
prohloubené VYROBA

krizek 19 mm  SKLADEM i E-shop

kosoctverec

ZAKAZKOVA VYROBA

kombinované kruhové dérovani
Rpg 11,5-40  SKLADEM i E-shop



Bezne skladove pozice i na E-shopu

shop.perfolinea.cz

EXPRESNi PRODEJ CECHY - 469 603 111 MORAVA - 582 401 152 perfolinea@perfolinea.cz

Prehled formatd 1000 x 2000 mm na skladé

P Zkratia (mm) (mm) P A 0, (] 1,0 1,5 2,0 3,0
ttvercové |fadové Qg 5,00 8,00 39 . . .
ctvercové |radoveé Qg 6,00 9,00 L . . .
Ctvercové |radové Qg 8,00 11,00 53 . . .
ttvercové | radové Qg 8,00 12,00 A . .
ttvercové |fadové Qg 10,00 12,00 69 . . .
Ctvercové |fadove Qg 10,00 15,00 INA . . .
kruhové |pfesazené Rv 1,00 2,00 23 . .
kruhové  presazené Rv 1,25 2,30 26 .
kruhové | presazené Rv 1,50 2,50 32 .
kruhové | presazené Rv 1,50 3,00 23 .
kruhové | presazené Rv 2,00 2,50 58 .
kruhové  presazené Rv 2,00 3,50 30 *1.0,5 . . .
konstrukéni |kruhové |presazené | Ry 2,50 4,00 35 . .
ocel kruhové  presazené Rv 3,00 5,00 33 . . . . .
DC01-DC0S 'kruhové |presazené Rv 4,00 6,00 40 . . . . .
kruhové | presazené Rv 5,00 8,00 35 . . . . . .
kruhové | presazené Rv 6,00 9,00 40 . . . . .
kruhové  presazené Rv 8,00 11,00 48 . . . . .
kruhové | presazené Rv 8,00 12,00 40 .
kruhové  presazené Rv 10,00 13,00 54 . .
kruhové | presazené Rv 10,00 14,00 L . .
kruhové  presazené Rv 10,00 15,00 40 . . . . .
kruhové | presazené Rv 12,00 16,00 51 .
kruhové  presazené Rv 20,00 21,00 50 .
ovalné presazené Lv 5,00 25,00 40 .
tecka krizek .
krizek kFizek .
Ctvercové |radove Qg 5,00 8,00 39 .
Ctvercové |radové Qg 8,00 11,00 52 .
¢tvercové | fadové Qg 10,00 12,00 69 . .
(tvercové |radové Qg 10,00 14,00 51 . . .
Ctvercové | radove Qg 10,00 15,00 L . .
kruhové | presazené Rv 0,50 1,09 51 o105
kruhové  presazené Rv 0,75 1,50 23 .
kruhové | presazené Rv 1,00 2,00 23 . .
nerez ocel kruhové pfesazenef Rv 1,25 2,50 25 .
14301 kruhovg p[esazene, Rv 1,50 2,50 30 o
’ kruhove |presazené Rv 1,50 3,00 23 o
kruhové  |pfesazené Rv 2,00 3,50 30 . .
kruhové  presazené Rv 2,00 4,00 23 .
kruhové | presazené Rv 2,50 4,50 21 .
kruhové | presazené Rv 3,00 5,00 33 . . . . .
kruhové | presazené Rv 4,00 6,00 33 .
kruhové  presazené Rv 5,00 8,00 35 . . . .
kruhové | presazené Rv 8,00 11,00 48 . .
kruhové  presazené Rv 10,00 15,00 L8 . . .
¢tvercové |radové Qg 10,00 14,00 51 .
Hiinik kruhové pfesazené Rv 1,00 2,00 23 .
ENAW1050 kruhovg p[esazeng Rv 2,00 4,00 23 o
kruhove |presazené Rv 3,00 5,00 33 o o o
kruhové | presazené Rv 5,00 8,00 35 . . .
¢tvercové  radové Qg 10,00 14,00 51 . .
pozink kruhové | presazené Rv 3,00 5,00 33 . . .
DX510+Z  kruhové |presazené Rv 5,00 8,00 35 . . .
kruhové | presazené Rv 8,00 11,00 48 *1.0,55 .

Skladové pozice - okamzity odbér
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Pecné plechy

ZAKAZKOVA
VYROBA

Pecné plechy PERFO LINEA vyuzivaji peka-
fi, cukrafi pro peceni svych vyrobkd. Chut
atvar peliva prodava, proto idnes zalezi
na jedinecné strukture plechl pro vyrobu
baget, chleba, vek, pletynek, rohlikd, hou-
sek, kaiserek, cerealniho peciva, sladkého
peciva, specialnich chlebd, susenek a opla-
tek. O kvalité pecnych plechd PERFO LINEA
svédti spokojenost uZivatell v Ceské re-
publice, Evropské unii a Rusku. Spolecnost
PERFO LINEA dodava iocelové dopravni
pasy do pekarskych pribéznych peci.

Kvalitni zpracovani

OchotnéVamporadimejaks vybéremmateri-
alu, rozmérem, volbou tvaru a typu dérovani
sohledem na druh ahmotnost vyrobku,
tak s typem pecného plechu.

Dérovani

Nejbézngjsim typem dérovani pecnych ple-
chd je presazené kruhové dérovani (Rv)
s otvorem 3 mm a rozteci 5 mm. Zhotovit lze
pecné plechy i s jinym dérovanim na prani
zakaznika nebo plné plechy bez dérovani.

Bezpecnost

Hrany plech( do tloustky 1,5 mm jsou
opatteny opertlovanim neboli zahnutim
plechd, aby pfi manipulaci nedoslo k po-
ranéni personalu.

U materialu tloustky 2 mm jsou hrany od-
jehleny a nejsou jiz pertlovany.

Material

Nejvice je pouzivana slitina hliniku AlMg3,
tloustka2mm / 1,5 mm / 1 mm.

Dal$i alternativou je konstrukéni ocel
(DCO1), tloustka 1 mm.

Plechy lze vyrobit iz nerezu (1.4301 v po-
travinarské jakosti), tloustka 1 mm.
Tloustka materialu je Gmérna mife zatéze
a velikosti peceného zbozi.

Pecné plechy lze opatFit povrchovou Gpra-
vou - teflon nebo silikon.



Bagetovy, vekovy a rohlikovy plech

~

45/75 /100 mm
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Nejpouzivangjsi typy
pecnych plech(
PERFO LINEA

* bagetovy, vekovy a rohlikovy plech
Volitelna Sitka vlny: bagetovy 75 mm,
vekovy 100 mm, rohlikovy 45 mm
Maximalni délka viny: 980 mm
Volitelna Sitka plechu: rozmér A
(do 1000 mm)

Plech je vystuzen jeklovym ramem.

PPO - rovny plech s opertlovanymi
hranami

PP1 - plech se &4 stejné Sikmymi
stranami

* PP2 - plech se 3 kolmymi stranami nejpouzivanéjsi typy peénych plechi ZAKAZKOVA VYROBA
a jednou vysypnou

¢ PP3 - plech se & kolmymi stranami

specilni pecné plechy - napf.
s vystuznym ramem
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Vyrobky z derovaneho plechu

ZAKAZKOVA
VYROBA

PODHLEDY

Podhledy diky svym technickym vlastnos-
tem, peknému vzhledu a snadné montazi lze
aplikovat v interiéru kancelari, administra-
tivnich budov, univerzit, Skol, dale v nemoc-
nicich, maloobchodech, supermarketfech,
kulturnich strediscich, letistich, nadrazich,
showroomech, primyslovych halach, skla-
dech apod. Mohou zcasti nést osvétlovaci
télesa, Cidla elektrické pozarni signalizace,

TRIEROVE PLECHY

Triérové plechy se pouzivaji v tfidicich stro-
jich a zafizenich pro cisténi zrna. Aby bylo
dosazeno co nejlepsiho vysledku fridéni, je
dilezity vybér spravného druhu dérovani
a velikosti ofvor(. Otvory friérového dé-
rovani jsou peclivé razeny a technici dbaji
na presnost kazdého vyrazeného ,ddlku”.
Kvalita ,d0lku” je provérovana kontrolou
nepropustnosti.

ZEBRIKOVE PRICKY

Na zakdzku vyrabime Zebfikové pricky,
stupné vhodné pro kolmé Zebfiky, které maji
na naslapné strané z bezpetnostnich dlivo-
di protiskluzovou perforaci. Tyto Zebfikové
pricky nachazeji uplatnéni vSude tam, kde
je kladen d(iraz na bezpetnost. ZebFikové
pricky se standardné dodavaji nejbéznéji
z konstrukeni oceli, lze je na prani zakazni-
ka zaroveé zinkovat ¢i dodat v nerezu.

MESTSKY MOBILIAR PERFO CITY

Kvalitni lavicky a odpadkové koSe z vyrobni
fady PERFO CITY jsou vhodné do méstské za-
stavby i pfirodnich park(. Prednostmi mést-
ského mobilidfe z perforovanych kovovych
materiall - dérovanych plechl a tahokovu, je
vysoce kvalitni zpracovani, moderni design,
odolnost proti korozi, odolnost vici vanda-
LGm, nehorlavost a lehkost materialu. Vybrat
si mGzete ze Siroké Skaly vzornikd barev RAL.

zabezpecovaci systém, ozvuceni, obsahovat
vyusténi vzduchotechniky dle pozZadavku
architekta nebo projektanta. Praktické
vyuziti kovovych podhledovych systémd pfi-
nasi cenové dostupné reseni zakrytu tech-
nickych rozvodl pod stropy a snizeni svétlé
vysky stropd.

UHRABKY

Specialni struhadla se vyrabéji z déro-
vaného plechu. Nastroj tzv. Ghrabek ma
nékolik velikosti a tvarG. Dérovat jej lze
jednostranné, ale i oboustranné.

AKUSTICKE STENY

Protihlukové panely z dérovanych plech(
nejefektivngji pohlti hluk z okoli. Akus-
tické panely z dérovanych plechl lze vi-
dét podél dalnic, v pramyslovych halach
a okoli prdmyslovych zén, ale iv domac-
nostech jako napt. kryt venkovnich kon-
denzacnich jednotek.



Pouziti dérovanych plech(

Dérované plechy PERFO LINEA nachdzeji
Siroké uplatnéni témér ve vSech primyslo-
vych odvétvich, zejména:

Strojirenstvi: komponenty ke strojim a za-
fizenim, vyztuhy a armatury, regaly, apod.

Stavebnictvi: oplasténi budov, fasadni sys-
témy, dekorativni podhledy, balustrady, bal-
konové vyplng, arkady a slunolamy, predo-
kenni Zaluzie a rolety, brany, ploty, zastény,
miize, bezpecnostni kryty, rosty, akustické
panely, vzduchotechnika, difuzéry a veét-
raci mrizky, kabelové Zlaby, topidla, apod.

Automobilovy, letecky primysl a doprava:
nakladni automobily, autobusy, vlaky, me-

tra, lodé, kapsy pro air-bagy, kryty repro-
duktord, auto-tuning, apod.

akusticka fasada

vzdusna fasada z dérovaného plechu

Zpracovatelsky pramysl: pecné plechy na pe-
divo a pizzu, cukrovary, mlékarny, sladovny,
mlyny, prazirny, vyroba elektrické energie,
filirace, vyroba potravin, plynové turbiny,
drticky, tézebni prdmysl, ropné vrty, papi-
renstvi, cementarny, farmacie, pefrochemic-
ky, chemicky a ocelafsky primysl, recyklace.

Elektrotechnicky pramysl: elektronické des-
ky, plechové boxy pro pocitace, video a sa-
telity, set-top-boxy, rozvodné skfing, preno-
sové boxy, apod.

Moderni architekfura & design: méstsky
mobiliadf, venkovni nabytek, reklamni pa-
nely, nasténky, moderni prvky nabytku,
policové systémy, kryty osvétleni a topeni,
ozdobné mrizky, odpadkové kose, zafizeni
pro domacnost, apod.

odlehcené vyplné do nabytku

oplasténi z dérovaného plechu

vyplné brany z nerezovych plechd

Komponenty pro bilé zbozZi: chladici pulty,
odkapdvaci plochy, filtry do mycek, ku-
chynské vybaveni, dvifka k mikrovlnnym
troubdm, bubny do pracek, odstredovaci
nadoby, mrizky k odsavaclm par, grilova-
ci mrizky, pridavnd struhadla do maso-
vych mlynkd, dérované poklice na pekace
a hrnce, apod.

Aplikace v zemédélstvi: zemédélské stroje,
susicky obili, vétraci mrizky pro traktory,
rosty do chlévd a staji, susici a tfidici sita,
sila, prepravnikové ohrady pro zver, zasob-
niky na obiloviny a rostlinné produkty, fri-
dicky brambor, Ghrabky, apod.

tridici sita

tidicky zrna - triérové plechy

pecné plechy
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Vzorce a vypocty

/,

Vypocet volné plochy dérovani a poctu dér na 1 m? MGZete vyuzit nasi on-line kalkulacku na www.perfolinea.cz.

typ dérovani % volné plochy pocet dér na 1 m?

Rv  kruhové presazené
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Lemovaci profily

Profily se pouzivaji na lemovani tahokovu a dérovanych plechd.

Bézné jsou doddvany v délce 3 m.
Poradime Vam s volbou vhodného profilu.

NA OBJEDNAVKU

- Vngjsirozmér | Tloustka Stérbina -
(mm) (mm) (mm)
ocel 018 1,25 1,70 046 kg/m 3000
pzok | o8 15| A0 | Ouskg/m | 300
Wink | e | 125 | 10 | Ofky/m | 3000
nerez | e |15 | 10| Odsky/m | 3000

NA OBJEDNAVKU
7
B e 3
20 '8’

Materisl Vngjsi rozmér Tloustka Stérbina Hmotnost Délka
(mm) (mm) (mm) (mm)

ocel 20x12x20 125 170 053kg/n 3000
hlinik \ 20%12x20 \ 125 \ 170 \ 019kg/m \ 3000
nerer | 0xx0 | 15| 10| 0Skg/m | 3000

Typ A NA OBJEDNAVKU  Typ B

NAOBJEDNAVKU  TypE

SKLADEM i E-shop

NA OBJEDNAVKU

Material Vngjsi rozmér Tloustka Stérbina Hnonost
(mm) (mm) (mm)
ocel 027 1,50 1,70 115kg/m 3000
nere | o2 |10 10 | iskym | 3000
nerez. ‘ 077 ‘ 150 ‘ 170 ‘ 15 kg/m ‘ 3000
brousena

SKLADEM i E-shop

12

il

K2 Z

Material Vngjsi rozmér Tloustka Stérbina Hmofnost Délka
(mm) (mm) (mm) (mm)

ocel 20x30 150 170 127kg/n 3100
hiinik \ 20%30 \ 150 \ 170 \ 045 kg/m \ 3000
nerer | x| A0 40| 1Zkym | 3000

SKLADEM i E-shop
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Typ WE 30x30 Typ WG 30x30

SKLADEM i E-shop SKLADEM i E-shop

7o, 12,15

S 57 1215

30
30

Material jSi rozmé Tlou Stérbina Hmotnost — Tlou 1] Délka
(mm) (mm) mm) (rnrn) (mm) (mm)

ocel 30x30 3,00 4,60 kg/ks 3100 ocel 30x30 ‘ 570 4,65 kg/ks 3100

Lemovaci profil vhodny pro svarované sité o dratu 3 mm

Typ WG 40x40 Typ WG 40x40

SKLADEM i E-shop SKLADEM i E-shop

16,25 75 16,25 152 96 15,2

10
il
<%

< S
2ole Letle
h
Vngjsi rozmér Tloustka Stérbina 3 Vnéjsi rozmér Tloustka Stérbina Délka
(mm) (mm) (mm) Fneinest (mm} e ‘ITIITI'
ocel L0x 40 2,00 750 7,65 kg/ks 3100 ocel L0 x40 2,00 9,60 735 kg/ks 3100

SKLADEM i E-shop

25
,,
2—> <
=
4
Materidl Vngjsi rozmér Tlousfka Hmotnost Délka
(mm) (mm) (mm)
ocel 40x34 20 | B2kghs | 6000

TypL
praporek

SKLADEM i E-shop

34

Materisl Vngjsi rozmér Tlousfka Hmofnost Délka
(mm) (mm) (mm)

ocel 70x34 2,00 18,00 kg/ks 6000



Tahokov a material

Tahokov je material s vyfezy po celé své plo- :

Se na fabuli ¢i svitku plechu.

MATERIALY

e konstrukeni ocel (DCO1 az DCO5,
DD11az DD15, S235)

Cenové nejvyhodngjsi, da se variabilné po-

vrchové upravovat praskovou barvou, gal-

vanickym zinkovanim, natéry, apod.

® Corten (A 588, A 606)

Povétrnostné odolna ocel bez nutnosti po-
uzivani natérovych hmot. Pokud je corten
vystaven povétrnostnim vlivam, ziskava je-
jich povrch stalou, charakteristickou a velmi
plsobivou rezavou patinu. Diky svému che-
mickému slozZeni maji tyto slitiny zvySenou
odolnost vaci atmosférické korozi.

V moderni architekture je Corten oznaco-
van jako material budoucnosti.

e nerez (AISI 304, AISI 316L, AISI 316Ti atd.)

Zarucuje dlouhou Zivotnost, nekoroduje.
Pouziva se predevsim ve farmaceutickych,
potravinarskych a chemickych provozech
narocnych na prisné hygienické predpisy,
ale i v moderni architekture.

® pozink (DX51D)

Jednd se o konstrukéni ocel opatienou zin-
kovou povrchovou Upravou. Takeé jej lze povr-
chové upravovat praskovou barvou, natéry.
Bézné se pouziva napr. v oblasti vzducho-
techniky, klimatizace, na vyrobu protihluko-
vych kabin a stén.

¢ hlinik (ENAW1050)

Vyznaduje se lehkosti materialu s dlouhou
Zivotnosti, nekoroduje. Pro efekt a staly
glanc jej lze eloxovat nebo barvit praskovou
barvou.

e ostafni barevné kovy

(méd’, mosaz, slitiny hliniku, apod.)

| ztéchto materiall jsme schopni vyrobit
tahokov a perforované materialy

vzhled a tvar, aniz by dochdzelo ke ztraté :
- pevnosti. Oka tedy nevznikaji splétanim &
Existuje pét standardnich typd ok, kterd na-
tahovanim materialu vytvaFi svlij jedineény

svafovanim, jak se na prvni pohled mdze

vat, maji pak zplostély povrch, nebo mohou
- zachovat prirozeny tvar. Rovnat se daji i do-
 dafetné.

zdat. Tabule Gi svitky fahokovu se daji valco-

lavka Trhova Kamenice

venkovni Zaluzie

filtracni vyplné z tahokovu

fasada AZ Tower, Brno




Z3akladni pojmy

TAHOKOV

Tahokov je material opatteny vyfezy v celé
své plose. Tyto vyrezy vznikaji vzajemnym
profezavanim bez ztrat materialu pri sou-
casném tvarovani tahem.

v

1. TYPY OK

TH oko Sestihranné
TQ oko ctvercové

TE oko kruhové

TR oko kosoctvercové
TD oko dekorativni

2. 0KO

Zakladnim prvkem tahokovu je oko. Sestava
z mistkd a otvoru. Velikost oka je dana jeho
délkou a Sirkou.

3. DELKA OKA

Vzdalenost od stfedu jednoho ke stiedu
druhého uzlu, mérena ve sméru delsi Uhlo-
pricky oka.

L. SIRKA OKA
Vzdalenost od sttedu jednoho uzlu ke stre-

du druhého uzlu, mérena ve sméru kratsi
Uhlopricky oka.

4—— bod3.

5.0TVOR OKA

Velikost otvoru mezi ¢tyrmi mistky oka ve
sméru kolmém k roviné tfahokovu.

6. SIRKA MUSTKU

Sitka materialu tvoFiciho mdstky mezi jed-

notlivymi oky.

7. TLOUSTKA MUSTKU

Tloustka pouzitého plechu.

v

bod 6.

bod 7.

)

8. UZEL

Prisetik dvou vzajemné navazujicich
méstka.

X

9. DELKA UZLU

Vzdalenost mezi dvéma dlouhymi Uhloprickami.

=

10. SIRKA UZLU

Priblizné dvojnasobek Sitky mdstku.

11. SIRKA TAHOKOVU

Celkova Sitka tahokovu mérena ve sméru
delSi Uhlopricky oka.

bod 11.




12. DELKA TAHOKOVU

Celkova délka tahokovu mérena ve sméru
kratsi Ghlopficky oka.

13. SMER OKA

v

Sitka oka

¢—— délka oka
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Sirka tabule

14, TLOUSTKA TAHOKOVU

Celkova tloustka tahokovu.

15. TYP PRIREZU

Jestlize se ztahokovu vytvareji prifezy, je
tfeba podle jednotlivych typd pfifezd (sy-
metfrické s otevienymi a nebo uzavienymi
oky) dodrzovat zvlastni podminky. Existuje
celkem 5 typl prirezd.

Typ 1 - prifez Bs

Prirez strizeny symetricky (se stejnym pre-
sahem neuzavrenych ok ve své Sirce). V dél-
Ce jsou oka uzavrena.

Typ 2 - prifez Bg

Prifez stfizeny symetricky ve své Sifce s uza-
vienymi oky. V délce jsou oka neuzavrena.
Tento typ je realizovatelny pouze v pripadeé,
Ze je Sitkovy rozmér mrizky priblizné roven
nasobku délky oka.

Typ 3 - prifez BLs
Prirez sttizeny symetfricky s neuzavienymi
oky v Sifce i délce.

Typ 4 - pfitez BLg

Prirez sttizeny symetricky v Sitce i délce
s uzavienymi oky. Tenfo prirez je mozné
realizovat pouze v pripadé, ze jeho roz-
méry jsou priblizné rovny nasobkdm Sitky
a délky oka.

Typ 5 - pfitez BLg

Podle zadanych rozmérd je mozno tento typ
prirezu strihat libovolné v délce i Sitce bez
ohledu na fo, jaka je symetrie ok.

16. TOLERANCE

A) Normalni tabule
Sitkova tolerance: £ 5 %
délkova tolerance: + 10 %

B) Pifezy

Tolerancni skupina |
Sitkova tolerance: + 5 %
délkova tolerance: + 10 %

Tolerancni skupina Il

do maximalni tloustky 2 mm

do Sitky a délky 600 mm: + Tmm

do Sitky a délky 1000 mm: 1,5 mm
nad Sirku a délku 1000 mm: + 2 mm

Tolerancni skupina Il

nad tloustku 2 mm

do Sitky a délky 600 mm: +2 mm

do Sitky a délky 1000 mm: + 3 mm
nad Sitku a délku 1000 mm: £+ 5 mm

17. VALCOVANI

Tahokov je mozZné rozvalcovat naplocho
v Sifce az 1400 mm.

Valcované provedeni je znaceno pismenem
F na poslednim misté oznaceni typu oka.

TR 16 - nevalcované provedeni

TR 16F - valcované provedeni ,F"

TQ 20 - nevalcované provedeni

TQ 20 F - valcované provedeni ,F"



Sitka

Sitka

Sitka

sitka

Sitka

Sitka

Bezne skladove pozice

I na E-shopu
shop.perfolinea.cz

V prodejnich skladech v Chrudimi a Prostéjové nabizime vice nez 600 druh( skladovych pozic tahokovu.
Ve formatech 1000x2000 mm, 1250x2500, 1500x3000 mm.

EXPRESN{ PRODEJ

CECHY - 469 603 111

TR kosoctvercova oka

délka

délka

délka

délka

délka

délka

MORAVA - 582 401 152

perfolinea@perfolinea.cz

Délka / Sitka oka | Sitka mlstku Format (mm)

TRe | 14301 (nerez) |

TR6
TR6

‘ Material
TR10 DCO1 (ocel)
TR10 | DX51D (pozink)
TR10 | ENAW1050 (hlinik)
TR10 | 14301 (nere2)

Lx2 ‘

6/3%
6/34 1,0
6x3 \ 08

| Délka / §ifka oka |
10,0 / 45
C103/53
L 100/50 |
C100/50 |

15
1.0
1.0
1.0

Sitka mdstku

role §ife 1000, .04 | 1,6 kg/m?

Délka / §itka oka |  Sirka mlstku tix$xd(mm)

TR6 DCO1 (ocel)
DX51D (pozink)
14301 (nerez) |

0,5x 1000 x 2000 4,0 kg/ks
0,5x 1000 x 2000 4,5 kg/ks
role Sife 1000, t. 0,5 ‘ 21 kg/m?

tlx$x d (mm) Hmotnost
1,0x1000%2000 | 10,66 kg/ks

| 10x1250%2500 | 9,25kg/ks
| 05x1000x2000 | 18kg/ks
| 05x1000x2000 | 3715kg/ks

Délka / Sitka oka Slrka mUstku tlxSxd(mm)

TR16 | DCOT (ocel) . 6/8 | | 1,0x 1000 x 2000 7,0 kg/ks
TR16 | DCOT (ocel) . 6/8 1,a | 1.0x1250x2500 | 108kg/ks
TR16 | DXS1D(pozinkl | 16/8 | 18 | 1,0 1000 x 2000 7,0kg/ks
TR16 | 14301 (nerez) 16/8 15 1,0 x 1000 x 2000 5.0 ka/ks
TR16 | DCO1 (ocel) 16/8 18 15x1000%2000 | 11,0kg/ks
TR16 | ENAW1050(hlinik) | 16/8 | 15 | 0,8x1000 %2000 23kg/ks
TR22 | DCOT (ocel) 22/12 1,0x1000x2000 | 4,20 kg/ks
TR22F | DX51D (pozink) 2/12 2,0 0,7x1000x2000 | 4,00 kg/ks
TR22F | DX51D (pozink) 22/107 20 1,0x1250x2500 | 7,50 kg/ks
valcovany
TR22 | DCO1 (ocel) 22/12 16 1,0x1250x2500 | 6,60 kg/ks
TR2Z | 14301 nere2) - 22/12 16 1,0x1000x2000 | 420 kg/ks
TR22 | ENAW1050 (hlinik) 2/12 25 1,0x1000x2000 | 3,25 kg/ks
TR22 | DCO1 (ocel) 22x125 2 15x1000x2000 | 7,80 kg/ks
TR22 | DCO1 (ocel) 22x125 25 20x1000x2000 | 13,00 kg/ks
TR28 | DCO1 (ocel) \ 28/10 \ - 20x1250x 2500 25kg/ks
TR28 | DCO1 (ocel) . /17 1,5 | 15x1250% 2000 6 kg/ks

Otoceni ok na tabuli tahokovu
TR28 délka oka je soubézna s prvnim rozmérem formatu (Sie tabule)



délka

délka

délka délka délka délka

mozna oboji orientace oka

délka

sitka

sitka tabule 2000 mm

Sitka

sitka tabule 2000 mm
42 mm

9mm:

sitka tabule 2000 mm

20 mm

62 mm
< >
22 mm
9 mm :
Sirka tabule 2000 mm

< >

< >
110 mm

‘\ZA mm 52 mm

mozna oboji orientace oka

47 mm
-

Bmmf

18 mm

sitka tabule 2000 mm

A

100 mm

35mm ¢15mm

Délka / $itka oka | Sitka mlstku tlxSxd (mm)

TR&2 | DCOT (ocel) w2/ | 1,0x1000%2000 | 670kg/ks
TR&2 | DCOT (ocel) Cow2/m2 | 2,5 | 15x1000x2000 | 10,05 kg/ks
TR&2 | DCOT (ocel) LW/ 25 | 15x1250x2500 | 1570 kg/ks
TR62 | DCOT (ocel) LW/ 30 | 2,0x1000x2000 | 14,80 kg/ks
TR&2 | DCOT (ocel) w212 30 | 20x1250x2500 | 23,20 kg/ks
TRG2 | 14301(nerez) | 42/12 | 3,0 | 2,0x1000x2000 | 14,80 kg/ks

Délka / $itka oka | Sitka musfku tlxSxd (mm)

TRA2 \Dco1(oceu Cw2/12 | 15x2000x1000 | 10,05kg/ks
TR&2 | DCOT (ocel) Cos2/125 3,0 | 2,0x2000%1000 | 14,80 kg/ks

Délka / $ika oka | Sitka mlstku tlxSxd (mm)

TR62 | DCO1 (ocel) 625/ | 15x1000x2000 | LBkg/ks
TR62 | DCO1 (ocel) 65/ | 2,5 | 2x1000x2000 | 6kkg/ks
TR62 |S235JRG2(ocel) | 625/25 | 3,0 | 3x1000%2000 | 115kg/ks
TR62 | S235JRG2(ocel) | 625/25 30 | 3x1250x2500 | 180kg/ks
TR62 |S235JRG2(ocel) | 625/23 | 70 | 3x1000%2000 | 269 kg/ks

Miniair - oblibena vypln

Material Délka / Sitka tlxSxd(mm) Celkova tloustka Hmotnost
Sirka oka mUstku takohoku

TR&2 | DCOT (ocel) 42/20 9 | 15x2000x1500 | 7mm 31,79 kg/ks

Obrazek neni ve skutecné velikosti Prihlednost priblizné 10 %

Airfield - oblibena vypln

Material Délka / Sitka tlx$x d (mm) Celkova floustka Hmotnost
Sirka oka mustku takohoku
TR62 | DCOT(ocel) | 62,5/22 9 | 15%2000x 1500 11 mm 28,90 kg/ks
TR62 | corten | 625/22 | 9 | 15x2000x1500 | 11 mm | 2890 kg/ks
TR62 | DCOT(ocel) | 625/22 | 9 | 15x1500x2000 | 11mm | 2890 kg/ks
TR62 | DCOT(ocel) | 625/22 | 9 | 15%2000x1000 | 11mm | 19,26 kg/ks
Obrazek neni ve skutecné velikosti Prihlednost priblizné 28 %

Arnbrosia - oblibena vypln

Material Délka / Sirka tlxSxd(mm) Celkova tloustka Hmotnost
Sitka oka musfku takohoku

TR10 | DCOT(ocel) | 110/52 1,5 x 2000 x 1500 17 mm 32,61 kg/ks
TR110 | DCO1 (ocel) \ 110/52 \ 2% \ 1,5 % 1500 x 2000 \ 17 mm \ 32,61 kg/ks
TR110 | DCOT(ocel) | 110/52 | 24 | 15x2000x1000 | 17 mm | 21,75 kg/ks
Obrazek neni ve skutecné velikosti Prihlednost priblizné 8 %

. , 4 , v
Prwa’r - oblibena vypln
Material Délka / tlxSxd (mm) Celkova tloustka Hmotnost
Sirka oka sfku takohoku

THL7 | DCOT(ocel) | 47/18 | | 1,5x2000x 1500 | 7mm | 3Tkg/ks
THL7 | DCOT(ocel) | 47/18 | 8 | 1,5%1500x 2000 | 7mm | 31kg/ks
| | | | |
| | | | |

TH&? | DCO1 (ocel) 47/18 8 1,5 % 2000 x 1000 Fmm 20,61 kg/ks
TH&? | DCOT (ocel) 4¥/18 8 1,5 x 1000 x 2000 Fmm 20,61 kg/ks
Obrazek neni ve skutecné velikosti Prihlednost priblizné 11 %

Expression - oblibena vypln

Material Délka / Sitka tflxSxd(mm) Celkova tloustka Hmotnost
Sirka oka mUstku takohoku

TH100 | DCOT (ocel) 100 /35 15| 15x2000x 1500 | 14 mm 30,28 kg/ks

Obrazek neni ve skutecné velikosti Prihlednost priblizne 12 %



TQ ctvercova oka - valcovana

délka

I na E-shopu shop.perfolinea.cz

Material Délka / Sitka oka | Sitka mistku tlxSxd (mm) Hmotnost
L TQ8F DCO1 (ocel) valcovany 8/17 1,0 1x1000x2000 | 4,28kg/ks
“ TO8F | DCOT(ocelvdlcovany | 8/F | 10 | 1x1250x2500 | 75kg/ks

délka

Délka / $itka oka |  Sitka mastku flxSxd(mm)

o TQ14F | DCO1 (ocel) valcovany 1L/ 14 1x1250x 2500 | 4,0 kg/ks
£ TQ16F | DCO1 (ocel) valcovany 16/ 14 1,5 1x1000x 2000 | 39 kg/ks
TQ16F | DCO1 (ocel) valcovany 16/ 12 15 1,5x1000x 2000 | 59 kg/ks
délka
TQ20F | 1.4301 (nerez) valcovany 20/15 17 1,5x 1000 x 2000 | 5,35 kg/ks
o TQ20F | DCO1 (ocel) valcovany 20/15 17 1,5%x 1000 x 2000 | 5,35kg/ks
£ TQ20F | DCO1 (ocel) valcovany 20/ 15 17 1,5% 1250 x 2500 | 8,34 kg/ks
TQ20F | DX51D (pozink) valcovany 20/ 1% 1,5 1x1000x 2000 | 4,10 kg/ks
TQ20F | DX51D (pozink) valcovany 20/15 17 1,5x1000x 2000 | 5,90 kg/ks
délka
TQ30F | DCO1 (ocel) valcovany 30/23 2,5 2x1000x2000 | 6,83 kg/ks
TQ30F | DCO1 (ocel) valcovany 30/ 23 2,5 2x1250x2500 = 10,67 kg/ks

sitka

délka

Délka / $itka oka |  Sitka mistku tlxSxd (mm)

| 3x1000%2000 | 11,5 kg/ks

TQ50F ‘ DCO1 (ocel) valcovany
| 3x1250x2500 | 17,9 kg/ks

TQ50F ‘ DCO1 (ocel) valcovany

50737
50/ 3%

A,S

Sitka

TE kruhova oka - valcovana

délka

Material Délka / $itka oka |  Sitka mastku tlxSxd (mm) Hmotnost
TESF DX51D (pozink) 573,80 (82,5) 1,0 0,7 x 1000 x 2000 48 kg/ks
£ valcovany
TE5F
délka
Délka / $itka oka |  Sitka mstku tlxSxd (mm)
TE10F | DX51D (pozink) 10/ 7,62 (25) 14 0,7 x 1000 x 2000 41 kg/ks
. valcovany
z TE10F | DX51D (pozink) 10/ 7,62 (@5) 14 0,7x 1250 x 2500 6.4 kg/ks
valcovany
TE10F | DX51D (pozink) 10/ 7,62 (25) 14 1,0 x 1250 x 2500 9.2 kg/ks
TE10F valcovany

TH sSestihranna oka - poch

ozi

délka
Delka / §itkaoka | Sitka mdstku flxSxd(mm)

TH4? \szasJRGZ(ocel) 3x1000x2500 | 45kg/ks
TH4? | S235JRG2 (ocel) \ 3x1250%1600 | 36kg/ks

5

Sitka



ZAKAZKOVA VYROBA

Vyrobni moznosti tahokovu SKLADEM i na E-shopt

shop.perfolinea.cz

Vyrobime tabule nebo svitky tahokovu zoceli, nerezu, mosazi, pozinkovaného plechu, hliniku nebo médi vriznych formatech
a tloustkach.

Vlastni nastrojarna

Disponujeme Sirokym sortimentem vyrobnich nastrojd, které si umime sami vyrobit, brousit a servisovat.

Na zakazku vyrabime v terminu 1-3 tydn( dle vykresu nebo nacrtu. Volejte: 469 603 111. Piste: perfolinea@perfolinea.cz.

TR kosoctvercova oka

Kosoctvercova oka jsou u tahokovu nejbézngjsi. Lisi se tloustkou a Sitkou mUstkd, velikosti uzll, délkou a Sirkou oka.
Velka kosoctvercova oka jsou vhodnd a oblibena pro obklady fasad, plotd a vzdusnych zastén. .

Ambrosia TR 110 SKLADEM i E-shop ZAKAZKOVA VYROBA ZAKAZKOVA VYROBA

TQ ctvercova oka - valcovana

TQSF TG8F TQ10F

1=3mm ZAKAZKOVAVYROBA [/1=5mm SKLADEM i E-shop  [/1=6 mm ZAKAZKOVA VYROBA

1=8mm SKLADEM i E-shop  [/] =10 mm SKLADEM i E-shop  [/1=12mm SKLADEM i E-shop

Z1=30mm SKLADEM i E-shop  [/1=35mm ZAKAZKOVAVYROBA  [/1=50 mm ZAKAZKOVA VYROBA




TE kPU hOVé Oka - Vélcova ﬂé Priklady vyrobnich moznosti tahokovu

TESF TESF
g=25mm SKLADEM i E-shop @ =3,0 mm ZAKAZKOVAVYROBA @ =5,0 mm SKLADEM i E-shop

TE14F TE16F
g =70mm ZAKAZKOVA VYROBA @ =8,0 mm ZAKAZKOVAVYROBA @ = 10,0 mm ZAKAZKOVA VYROBA

TH Sestihranna oka - pochozi Ucely

THL? TH130
SKLADEM i E-shop ZAKAZKOVA VYROBA

TD - dekorativni oko

TD dvojoko TD rybi Supina

SKLADEM i E-shop SKLADEM i E-shop

Material Délka / Sitka oka Sitka mistku tixSxd(mm) Hmotnost

120/ 65
TD dvojoko S235 (ocel) S0 Lmm 4x 1250 x 2000 13,20 kg / ks

TO rybi Supina S235 (ocel) 150 /50 Lmm 4x 1250 x 2000 13,20 kg / ks



Pouziti tahokovu

Tahokov PERFO LINEA diky své pevnosti
a jedinecnému optickému vzhledu nachazi
Siroké uplatnéni v moderni architektufe ve
strojirenstvi, v zemédélstvi, dopravé a sta-
vebnictvi .

Standardni tahokov PERFO LINEA vhod-
ny pro vyrobu rGznych druhd filtrd, sitek
a ochrannych mfizek.

dekorativni kryt strechy z tahokovu dle navrhu Ing. Arch. Evy Jificné

brany a branky

Trojsky most v Praze

predstavna fasada z tahokovu - nakupni centrum Nisa Liberec

Dekorativni tahokov PERFO LINEA nachazi
své misto v origindlnich navrzich interiérd
a exteriérd, kde je pouzivan na fasady, dé-
lici steny, pramyslové podhledy, zastény Ci
vyplné balkond a zabradli. Je vyuZivan i ve
svété umeni.

lemovaci profil WG 30x30
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Rosty a schodis

fove stupne

Ocelové rosty a schodistové stupné se
vyznacuji svoji nizkou hmotnosti, vari-

abilitou provedeni, vysokym procentem
volné plochy, ¢imz minimalné zabrafiu-

ji prostupu svéfla a vzduchu. Vyrobit

TYPY

e lisované
a) rosty viz strana 30
b) schodistové stupné viz strana 31

® svafované
a) rosty viz strana 32
b) schodistové stupné viz strana 32

® z tahokovu
a) rosty viz strana 33
b) schodistové stupné viz strana 34

® 7 kompozitQ

Podlahové rosty z kompozitnich materiall
jsou lehké, bez(idrzbové, pevné a pruzné,
absolutné korozivzdorné s neomezenou
Zivotnosti. Kompozit je vyroben ze smési
pryskyfice a skelného vlakna. Nemusi se
svarovat ani povrchové upravovatf. Rosty
z kompozitnich materiald (ze pouzit zejmé-
na pro podlahy, pochtizné plochy a rampy,
nastupiste, schodistové dilce v energetic-
kém, chemickém ¢i v potravinarském pra-
myslu a zemédélstvi.

Vyrobni folerance dle normy RAL GZ 638.

. je lze v provedeni lisované, svarované !
- a s moznosti protiskluzové dpravy. Tro-
- chu odli$né jsou rosty a stupné z taho-
~ kovu - viz dale. Nejb&Zn&j$im materia-
- lem pro vyrobu je ocel Zarové zinkovana

rost lisovany (paska-paska)

rost/stupen z kompozitnich materiald

nebo surova. V posledni dobé stoupa
poptavka po nerezu, af uz prirodnim,
moreném Ci leSténém. Dodavat je mozno
i rosty a schody vyrobené z kompozit-
nich materiald.

rost svarovany (paska-drat)

rost z tahokovu

MATERIALY, ZE KTERYCH VYRABIME ROSTY A SCHODISTOVE STUPNE

rost nerezovy - protiskluz jednostranny

® Konstrukeni ocel (S235)

Rosty a schodistové stupné se z oceli do-
davaji

Nejcastéji zarové zinkované

V surovém stavu,
bez povrchové Upravy

Zarové zinkované
s praskovou barvou dle RAL

® Nerezova ocel, nejcastéji 1.4301
(popfipadé na vyzadani 1.4571)

Nerez zarucuje dlouhou Zivotnost.

Prirodni nerez doporucujeme povrchové

upravit. Je vhodny pro zakazniky, kteri

tento polotovar dale vyrobné upravuji - fe-

zanim, svarenim apod.

Moreny nerez je opatfen ochrannou vrst-

vou proti oxidaci. M matny vzhled (Sedo-

-stribrny).

Lestény nerez je designovy.

Moreny lestény nerez dosahuje aZ zrcadlo-

vého lesku.



vew s ZAKAZKOVA VYROBA

Nejbeznejsi typy ok SKLADEM i na Ehop

shop.perfolinea.cz

Snimky jsou pouze ilustracni, nikoli ve skutecné velikosti. Vyrabime na zakazku jak z oceli, tak nerezovych materiald.

Lisovane

rozmér 33 x33 mm SKLADEM i E-shop  rozmér 33 x 16 mm rozmér 33 x 11 mm, vhodné i pro damskou obuv

rozmer 25 x 25 mm protiskluz jednostranny prostiskluz oboustranny

rozmér 66 x 11 mm rozmeér 66 x 66 mm rozmér 50 x 25 mm

Svarovane

rozmer 34 x 38 mm SKLADEM i E-shop s protiskluzem

Z tahokovu - pochozi a zatézové

Vhodné i pro damskou obuv.

rozmér 47 x 13 mm rozmér 62 x 15 mm - Zaroveé zinkovany

ANdNLS V ALS0d

~

A
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Technicka specifikace

TVARY ROSTU

Bézné se pouzivaji pravouhlé, Sikmé
i s obloukovymi vyrezy. Zhotovit je lze
i dle individualniho prani zakaznika.
Doporucujeme prilozZit vykres ¢i nacrtek.
Priklady atypickych tvard jsou uvedeny
na strané 29.

NOSNA KONSTRUKCE

Vétsinou ocelova nebo betonova konstruk-
ce, Na niz jsou rosty ukotveny.

NOSNE PASKY

Jsou to rovnobézné pasky prenasejici za-
tizeni. Musi byt ulozeny v minimalni délce
30 mm na obou koncich na nosné konstruki,
viz schéma vpravo.

VELIKOST OKA

Osovy rozmér mezi dvéma sousednimi nos-
nymi a dvéma vyplhovymi paskami.

NOSNA DELKA ROSTU

Jedna se o vnéjSi rozmér rostu ve sméru
nosnych pasek i v pripadé, je-li mensi nez
Sirka rostu.

v IV hd

Sitka rodtu, kterd neni nosna, se méri
ve sméru vypliovych pasek.

VYPLNOVE PASKY
Pasky v prifezu napfiklad 10x 2 mm / @ 4,7 mm

zajistuji svislou polohu a stabilitu nosnych
pasek.

LEMOVACi PASKA

Obvod rostu je vyztuzen a lemovan paskou
z pasové oceli, zpravidla s prirezem shod-
nym s nosnym paskou.

NASLAPNA HRANA

Jednd se o prvni / predni, specialné vyztuze-
ny tvarovy profil stupid a podesty schodis-
té. Horni plocha je opaffena protiskluzovou
Gpravou.

Plosné usporadani s vyznacenim nosného sméru

BOCNICE STUPNE

Jednotlivé stupné jsou pfiSroubovany k nosné
konstrukci schodisté (schodnicim) bocnicemi,
neboli prirubami vyrobenymi z ploché oceli.

PROTISKLUZ
JEDNOSTRANNY

Utinnou jednosmérnou protiskluzovou Gpra-
vu rostu zajistuji specidlni vyrezy na vypl-
novych paskach (foto strana 27).

PROTISLUZ
OBOUSTRANNY

Obousmérnou protiskluzovou Upravu ros-
tu zajistuji specialni vyrezy na vypliovych
paskach a nosnych paskach (strana 27).

l

min. 30

A

A

vzdalenost podpor
nosna délka

(nx nenosna Sitka)

450

Y

A

Y

min. 30
—>

A

UChYCEﬂi rostu > spojovaci dily

Nejpouzivangjsi zpdsob uchyceni rostl !

na nosnou konstrukci s profily s vodorovnou

K uchyceni rostd lze téz pouzit méné dopo- :
- ruceny montazni svarovy spoj. U pozinko-

prirubou je pomoci spojovacich dildi - vizdale. = vanych ro$td je nutno zinek pied vafenim

Detail uchyceni rostu spojovacim dilem - doporucujeme

Materidl - nerez (1.4301 = 17 240)
Spojovaci komplet je dodavan v prirodnim
provedeni. Doporuceny pocet spojovacich
dild jsou ctyfi kusy na jeden rost. DalSi in-
formace poskytne obchodni manazer.

Material - konstrukéni ocel (S235 = 11375))
Spojovaci komplet zahrnuje: horni tvaro-
vou sponu, spodni upinky s nosem, spojo-
vaci Sroub a mafici.

Komplet je pozinkovany. Je vhodny pro rosty
v provedeni surovém i Zarové zinkované.

v misté svaru odstranit a po svareni pouzit
- kopravé zinkovy natér.
Toto schéma neplati pro rosty z tahokovu.

tvarova spona

A
%

upinka $ s matici



/akazkova vyroba - atypicke fvary

Zde jsou uvedeny nékteré priklady tvard rostd s Ukosy a vyFezy pro trubkové a jiné vedeni apod. Pro takto upravené rosty je treba objed-
navku doplnit vykresem nebo nacrtem. Atypické tvary je mozné vyrobit pro vSechny typy rostl a schodisfovych stupnd jak z oceli, tak nerezu.

opsany pravouhelnik

Ulozeni na nosne konstrukci > priklady

P
o
(Va4
Schémata plati pro vSechny typy rosta. 2
délka rostu

¢ > ]>
0 y § 0 ¥ Z
—
(@
vzdalenost podpor vzdalenost podpor N ) nosnd paska =
- > - > t N e

4 min. 30 . vzdalenost podpor

—> | >
| - profil U - profil L - profil

Statika

Vzdalenost podpor P vn&j3i rozmér miizového rodtu >
Zpravidla je mriZovy rost povazovan za nosnik o jednom poli. | I A |
Pro dimenzovani je relevantni svétla vzdalenost podpor. A vzdalenost podpor A

MINIMALNI DELKA DOSEDU = VYSKA ROSTU, ALE MINIMALNE 30 MM. AT 1A

Zatizeni/plocha zatizeni
Je plocha, na kterou pidsobi definované zatizeni, napf
u pojezdnych mFiZzovych rostd dotykova plocha jednoho kola.

Legenda Fv  plosné zatizeni (kN/m?)
A podpora f  prdhyb (mm)
Fp bodové zatizeni (kN)

Dle tabulky Gnosnosti strana 35, 36. o



Lisovane > rosty

tloustka lemovaci pasky

vypliiova paska

lemovaci paska

(nenosna Sitka rostu) roztec vypliovych

V\Déik

vyska nosné
pasky

t - tloustka
pasky

nosna paska

lemovaci paska

(smér nosné
délky rostu)

KONSTRUKCE

Charakteristickym rysem konstrukce liso-
vaného rostu je vysttizeni specidlni tvarové
drazky se zamkem do nosné pasky. Pod vy-
sokym tlakem se do drazek zalisuji vypliové
pasky, které drzi svislou polohu a stabilitu
nosnych pasek a umoznuji rovnomeérné rozlo-
Zeni zatizeni ro$td. Po obvodé jsou pFivareny
lemovaci pasky. Konstrukce lisovanych rostd
vychazi z norem CSN EN 732611 a DIN 24537,

i

Skladové pozice > lisovanjch roéti

Jedna se o priklady skladovych polozek, které jsou v nasich prodejnich skladech v Chrudimi a v Prostéjové k okamzitému odbéru.
V podobném sortimentu drzime skladem i svarované rosty a schodisfové stupné.
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ROSTY
Velikost oka: 33 x 33 mm
Nosna paska: 30 x2/30x 3* mm

Povrchova Uprava: Zarovy zinek Skladové polozky lisovanych rostu

m Délka x Sitka (mm) Hmotnost (kg)

NejCastéji vyrabéné typy pochozich lisovanych rosti 1 400 x 1000 8,7
2 500 x 1000 10,9
ocel jakost S235 (11 375) ocel jakost 1.4301 (17240) 3 600 x 1000 13,0

Vyrobni moznosti
nosna paska (rozmér v mm) nosna paska (rozmér v mm) & 700x 1000 15.2
00x 1000 174
oko (mm) 20x2 | 25x2 | 30x2 | 30x3 | 40x2 | 40x3 | 20x2 | 25%x2 | 30x2 | LOx2 > 800x :
6 900 x 1000 19,5
25x250 U . ° o L4 ® o b b b 7 1000 x 1000 27
33x 11,0 ‘ ° ‘ ) ‘ ° ‘ ° ‘ ) ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ o 8 1100 x 1000* 323
33x 16,5 ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° ‘ ° 9 1200 x 1000* 35,2
10 1000 X 1000 210
muzg | o | e | o e|o| o | e|e|e]e T ,

Mozny je Sirsi sortiment dle potfeb zakaznika, vietné zatéZovych (pouze S235).



Lisovane > schodigtové stupné

Lisované schodisfové stupné jsou tvofe- = Lisované schodiStové stupné odpovidaji = Schodisfové stupné se upeviiuji do kon-
ny mrizovym ocelovym rostem. Naslapnd = normé DIN 24531. strukce schod( za bocnice stupné, ktera je
hrana je vyztuzena specialnim profilem : pripravena pro uchyceni 2 x 2 Srouby M12
s protiskluzovou Upravou s dvoufadym dé- (viz obrazek nize).
rovanim. 3
protiskluz
SRR RE E
- v A Py L \ 4
v v e aD
35 n 32 30x45°
85

naslapna hrana

\4
A3} @
@ Hi
. |e
2 @
g &
3
2
& /
| ]
o o | napf. |
vypliova paska nosna paska Pl 333 .
—>le— <«
tloustka pasky g
s - (nenosna Sitka stupné) ¢
< > —
~<
>
(V]
—
(@
LY
SKLADEM —
Nejcastéji odebirané typy lisovanych schodistovych stupnl i E-shop (mall
| - délka s - Sirka hxt - prarez n - roztec upinacich .
. . o kg - vaha
(mm) (mm) nosné pasky (mm) otvord (mm)
240 30x2 120 4,9
600
270 30x2 150 5.4
240 30x2 120 6,1
800
270 30x2 150 6,7
240 35-40x2 120 6.9
1000
270 35-40x2 150 17
240 L0x2 120 8,9
1200
270 L0x2 150 9,9

Dodavame Sirsi sortiment, vice informaci Vam poskytne obchodni manazer, tel. 469 603 108.
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Svarovane > rosty

Svafované ocelové rosty jsou diky svafeni
vSech kfiZzovych bodl pevné, proti zkrutu
velmi odolné mfiZové konstrukce s moZnos-

ti optimalniho rozloZeni zatizeni.

POUZITI

Za predpokladu odpovidajiciho nadimen-
zovani jsou ocelové svarované rosty vhod-
né jako pojezdové. VyuZivaji se predevsim
v pramyslovych €i stavebnich objektech.

Rozméry nosného profilu:
0od25x2do50x5mm
Z3akladni oko - 34 x 38 mm

Vyrobni moznosti
Nosna délka pasky: 3050 mm
Nenosna Sirka drafu: 1000 mm

Vyrobni tolerance dle normy RAL GZ 638.

Rosty jsou vyrabény z konstrukéni oceli
(S235). Proti korozi je lze chranit Zarovym
zinkovanim. Lemovany jsou ocelovou pas-
- kou. Jako vyztuha ocelového rostu jsou pod

Skladové polozky svarovanych rostd

Polozky Délka x Sitka (mm)

400 x 1000
500 x 1000
600 x 1000
700 x 1000
800 x 1000
900 x 1000
1000 x 1000
1200 x 1000
1500 x 1000

O O W oW -

SKLADEM i E-shop

vysokym tlakem zalisovany a navareny elek-
trickym odporem vypliové pruty z kroucené-
ho draftu. Rozmérové tolerance a vyroba je
v souladu s platnymi technickymi normami.

Svarovany ocelovy rost s nosnou paskou a kroucenym dratem.

Svarovane > schodigfové stupné

Svafované schodisfové stupné jsou vybave-
ny profily, postrannimi lemy s predvrtanymi

Zakladni oko: 34 x 38 mm

PFipustna sila pUsobici usprostied stup-
né na plose 100 x 100 mm je 1500 N, pri
maximalnim prdhybu 1 / 300 svétlé rozte-
ce nejvySe viak 6 mm.

Nejcastéji odebirané typy svarovanych
schodistovych stupnd

Détka | Siika | oM@ vaa
. . PENE] n / kus
/sila kg
240 3072 120 40
600
270 30/2 150 45
240 30/2 120 51
800
270 30/2 150 57
240 30/3 120 79
1000
270 30/3 150 89
240 40/2 120 8,7
1200
270 40/2 150 9.7

SKLADEM i E-shop

ofvory pro uchyceni na ocelové konstrukci
a naslapnou hranou s dvouradym dérovanim.

A

A
\ 4




/ tahokovu > tahokovové rodty

ZAKAZKOVA
VYROBA

Tahokovové podlahové rosty jsou svafence
tvorené tahokovem, mfiZzovym rostem a le-
mem. Lem je vy$Si neZ samotny nosny rost
a tim kryje ostré nebo nevzhledné okraje
tahokovu.

Tyto rosty jsou vyrabény z konstrukeni oceli
(S235, DD11) nebo nerezové oceli (1.4301,
1.4404, 1.4571).

Ocelové provedeni se zpravidla Zarové zinkuje
dle CSN EN 1SO 1461.

Nerezové rosty mohou byt v provedeni
prirodni, mofené nebo lesténé.

Maximalni rozméry rostd jsou 2000 x 1500 mm
nebo 1500 x 2000 mm. Ve specialnich pripa-
dech lze vyrobit i vétsi formaty.

Vyrobni tolerance dle normy RAL GZ 638.

POUZITI

Tahokovové rosty a stupné jsou vhodné
pro polyfunkcni interiérové a exteriérové
pochlizné lavky, prechody a profipozarni
schodisté. Zarucuji vyborny protiskluzovy
Ucinek a zaroven Ucinné brani zapadnuti
damského podpatku.

Pfi feseni navrhu realizaci je tFeba zohled-
novat nosny smér ros$td a stupid a také

smér polozeni ok tahokovu.

Vyhodou tohoto vyrobku je moznost velké

variability.

Tahokovovy podlahovy rost

tvarova Uprava

7777777777777 7, (vaipadé
i
3575775575597
L s S 2 L
7
-y 2
: ; A et s
Y 7/
0055757
2555577/
7900007
5008 /0
0700007
0000097,
7 L,
7227222272227
vygka na na W na na W na w’ u na i

rostu nenosna $itka

Pozadavky na nosnost rostl a schodis- | U tohoto typu vyrobku je mozZnost zhotoveni
fovych stupd, pouziti druhu pochozich
.~ tahokovid a provedeni povrchovych prav
.~ bude vzdy soutasti konzultace pfi tvorbé

- konkrétni zakazky.

velkého mnoZstvi druhd tahokovu, bocnic,
naslapnych hran a tvarovych dild.

o
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—
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, . ZAKAZKOVA
/ tahokovu > tahokovové stupné WROBA

Tahokovové schodisfové stupné jsou sva-
fence tvorené tahokovem, mrizovym rostem,
naslapnou hranou, montaznimi bocnicemi
alemem.

Lem a bocnice jsou vyssi nez samotny nosny
rost a tim kryji ostré nebo nevzhledné okraje
tahokovu.

Tyto stupné jsou vyrabény z konstrukc-
ni oceli (5235, DD11) nebo nerezové oceli
(1.4301, 1.4404, 1.4571)

Ocelové provedeni se zpravidla Zarové zin-
kuje dle CSN EN SO 1461.

Nerezové stupné mohou byt v provedeni pri-
rodni, mofené nebo lesténé.

Maximalni rozméry stupnd jsou 1300 x 305 mm.
Standardni vyrabéné Sitky jsou 240 mm, 270
mm a 305 mm. Ve specidlnich pripadech lze

vyrobit i vetsi formaty. Tahokovovy schodistovy stupef

Vyrobni folerance dle normy RAL GZ 638.

naslapna
v o | protiskluzova hrana
POUZ'T' (NH) dle potreby
, v v . , i bez NH
Tahokovové rosty a stupné jsou vhodné
pro polyfunkcni interiérové a exteriérové Slf'::é"f’ka,
pochdzné lavky, prechody a protipozarni (libovolny)
schodisté. Zarucuji vyborny profiskluzovy
Gcinek a zaroven Gcinné brani zapadnuti
damského podpatku.
> podp
|_
%)
(@)
ac A A A A A
w R VR A VR VR Ve montazni boZnice (MB)
g [@D) @) dle potfeby i bez MB
—1
Lt
uJ
(@) N&Slapns Lemo've:(u Tahokov
YT paska
profiskluzova hrana Nosn3 Vypliiova Botnice
30 paska paska
=
= ol
0| — o ™
o 5)7 < M
~ 7& 32
\ 77777@}£§ Lemova
- ‘ paska
-« 30x45.
35 (L-120) 14 85
+0
L -4

Pri feSeni navrhu realizaci je treba zohled- | PoZadavky na nosnost rostl a schodis- | U fohoto typu vyrobku je moznost zhotoveni
fovat nosny smér rodtl a stupfid a také  fovych stupfid, pouZiti druhu pochozich  velkého mnoZstvi druhl tahokovu, bocnic,

smér poloZeni ok tahokovu. tahokovld a provedeni povrchovych Gprav naslapnych hran a tvarovych dild.
Vyhodou tohoto vyrobku je moZnost velké bude vzdy soucasti konzultace pri tvorbé
variability. - konkrétni zakazky. i



Unosnosti lisova ﬂ)"Ch rostu > roztet nosnych pasek 25 mm

Unosnosti jsou zpracovany pro roztecny mo-

dul 25 mm a 33,3 mm, pro zatizeni spojité (Fv)
a zatizeni osamélou silou (Fp), ktera plsobi

v nejnepriznivéjsim misté, tzn. uprostred ros-

¢ Zakladni Udaje
Hodnoty uvedené v tabulkach plati pro
rosty vyrobené z oceli pevnostni tiidy
S 235 (dFive pevnostni Fada 37) a jsou
tu na plochu 200 x 200 mm. Odpovidajici prd-
hyby jsou dany hodnotami fv, eventuelné fp.

stanoveny pro vypoctovou pevnost Rd =

- 210 MPa.

- Pro rosty z oceli 1.4301 (17240) je nutno

hodnoty Gnosnosti redukovat vynasobe-
nim koeficientem 0,9.

V Unosnosti neni zohlednéna vlastni hmot-
- nost rostu, je ji tedy nutno zahrnout do cel-
. kového zatizeni rostu.

NELELE] Vzdélenost podporIN (mm)
Fv 350,00 155,56 56,00 38,89 28,57 21,88
fv 0,30 0,80 1,30 2,10 3,00 410 5,30
Fv' 24,49 16,41
30x2
Fp 17,50 8,75 5,83 4,38 3,50 2,92 2,50
fp 0,30 0,70 1,30 1,90 2,70 3,70 4,70
Fp' 2,78 2n
Fv 525,00 233,33 131,25 84,00 58,33 42,86 32,81
fv 0,30 0,80 1,30 2,0 3,00 410 5,30
Fv' 36,73 24,61
30x3
Fp 26,25 13,13 8,75 6,56 5,25 4,38 3,75
fp 0,30 0,70 130 1,90 2,70 3,70 4,70
Fp' 418 317
Fv 686,00 304,89 171,50 109,76 76,22 56,00 42,88
fv 0,20 0,50 1,00 1,50 210 2,90 3,80
40x2 Fv
Fp 34,30 17,15 11,43 8,58 6,86 5,72 4,90
fp 0,20 0,50 0,90 1,40 2,00 2,60 3,40
Fp'
Fv 1029,00 457,33 257,25 106,64 114,33 84,00 64,31
fv 0,20 0,50 1,00 1,50 210 2,90 3,80
Fv'
40x3 Fp 51,45 25,73 17,15 12,86 10,29 8,58 735
fp 0,20 0,50 0,90 1,40 2,00 2,60 3,40
Fp’
Fv 17,28 14,00 11,57 9,72 8,28 L 6,22
fv 6,80 8,30 10,10 12,00 14,10 16,30 18,80
30%2 Fv' 11,52 8,40 6,31 4,86 3,82 3,06 2,49
Fp 219 194 1,75 1,59 1,46 1,35 1,25
fp 5,90 730 8,70 10,30 12,10 13,90 15,90
Fp’ 1,66 134 1,10 0,92 0,79 0,68 0,59
Fv 2593 21,00 17,36 14,58 12,43 10,11 9,33
fv 6,80 8,30 10,10 12,00 14,10 16,30 18,80
Fv' 17,28 12,60 9,47 729 5,4 4,59 3,73
30x3 Fp 3,28 2,92 2,63 2,39 219 2,02 1,88
fp 5,90 730 8,70 10,30 12,10 13,90 15,90
Fp’ 2,49 2,01 1,65 139 118 1,01 0,88
Fv 33,88 2744 22,68 19,06 16,24 14,00 12,20
fv 4,80 6,00 7,20 8,60 10,10 11,70 13,40
0x2 Fv' 31,62 23,05 1732 13,34 10,49 8,40 6,83
Fp 4,29 3,81 3,43 312 2,86 2,64 2,45
fp 4,20 5,20 6,20 7,40 8,60 10,00 11,40
Fp' 3,67 3,02 2,53 2,16 1,86 1,61
Fv 50,81 41,16 34,02 28,58 24,36 21,00 18,29
fv 4,80 6,00 7,20 8,60 10,10 11,70 13,40
40x3 Fv' 4733 34,57 25,98 20,01 15,74 12,60 10,24
Fp 6,43 5,72 515 4,68 4,29 3,96 3,68
fp 4,20 5,20 6,20 7,40 8,60 10,00 11,40
Fp’ 5,51 4,54 3,80 3,23 2,78 2,2

~

P
(@)
(Vo)
—
—<
>
(V2]
—
(@
o
=
m

~




Unosnosti lisovanych rostd > roztet nosnjch pasek 33 mm

Unosnosti lisovanych ro$téi jsou prakticky shodné s Gnosnosti svarovanych rostl s rozteci 34 mm.

., NELERE! Vzdalenost podpor IN (mm)
roepsen A | el [0 T 5w T w50 [ e [ w ]

Fv 262,53 116,68 65,63 42,00 29,17 2143 16,41
fv 030 0,80 1,30 210 3,00 4,10 5,30
30%2 Fv' 18,37 12,31
Fp 15,75 7,88 525 3,94 315 2,63 2.25
fp 030 0,70 1,30 1,90 2,70 3,70 4,70
Fp' 2,51 1,90
Fv 393,79 175,02 98,45 63,01 43,75 3215 2461
fv 0,30 0,80 1,30 2,10 3,00 4,10 5,30
30%3 Fv' 27,55 18,46
Fp 26,63 11,81 7,88 5,91 4,73 3,94 338
fp 0,30 0,70 1,30 1,90 2,70 3,70 4,70
Fp’ 3,76 2,85
Fv 514,55 228,69 128,64 8233 57,17 42,00 3216
fv 0,20 0,50 1,00 1,50 210 2,90 3,80
4L0x2 il
Fp 30,87 15,4y 10,29 772 617 515 411
fp 0,20 0,50 0,90 1,40 2,00 2,60 3,40
Fp’
Fv 771,83 343,03 192,96 123,49 85,76 63,01 48,24
fv 0,20 0,50 1,00 1,50 210 2,90 3,80
40x3 Fv
Fp 46,31 2315 15,kks 11,58 9,26 772 6,62
fp 0,20 0,50 0,90 1,40 2,00 2,60 3,40
Fp’

NELERE! lenost podpor IN

Nosna paska h x t (mm) -
’ velicina 1200 1400 1500

Fv 12,96 10,50 8,68 7,29 6,21 536 L67
fv 6,80 8,30 10,10 12,00 14,10 16,3 18,80
30x2 Fv' 8,64 6,30 4,73 3,65 2,87 2,30 1,87
Fp 1,97 1,75 1,58 1,43 1,31 1,21 113
] fp 5,90 730 8,70 10,30 12,10 13,90 15,90
= Fp’ 1,49 1,20 0,99 0,83 0,71 0,61 0,53
% Fv 19,45 15,75 13,02 10,94 932 8,04 7,00
[— fv 6,80 8,30 10,10 12,00 141 16,30 18,80
(%) 30x3 Fv' 12,96 9,45 7,10 5,47 4,30 344 2,80
<T X Fp 2,95 2,63 2,36 2,15 197 1,82 1,69
> fp 5,90 7,30 8,70 10,30 121 13,90 15,90
)5 Fp’ 2,24 1,81 1,49 1,25 1,06 0,91 0,79
(@») Fv 2541 20,58 17,01 14,29 12,18 10,50 9,15
(0 o fv 4,80 6,00 1.20 8,60 10,1 11,70 13,40
W0x2 Fv' 23,12 17,29 12,99 10,01 7,87 6,30 512
Fp 3,86 3,43 3,09 2,81 2,57 2,31 2,21
fp 4,20 5.20 6,20 7,40 8,6 10,00 11,40
Fp’ 3,30 2,72 2,28 1,94 1,67 1,45
Fv 38,11 30,87 25,51 yARAA 18,27 15,75 13,72
fv 4,80 6,00 1,20 8,60 10,1 11,70 13,40
40%3 Fv' 35,57 25,93 19,48 15,01 11,80 9,45 7,68
Fp 5,79 5,15 4,63 4,21 3,86 3,56 3,31
fp 4,20 5,20 6,20 7.40 8,6 10,00 11,40
Fp’ 4,96 4,08 3,42 291 2,51 2,18
Legenda
Nevybarvené pole vyznafuj[ pochﬁzné ro§fy Fv  dovolené rovhomérné zatizeni [kN/m2]*
s 1,5 kN. Prithyb ,,f" o velikosti 1/200 svétlos- fo  prohybodzatizeniFv (mm]”
. . v .. , Fv' dovolené rovnomeérné zatizeni pfi prahybu f = 1n/200 [kN/m?]**
fi podpér, maximalne vsak 0,4 cm, pri tom neni Fp  dovolena sila ve stfedu rostu (uvaZovano bfemeno na plose 200 x 200 mm) [kN]*
prekrocen. fp  prihyb od zatizeni Fp [mm]*
Fp'  dovolena sila ve stfedu rostu pfi prdhybu f,  =1n/200 [kN]**

Vybarvena pole vyznacuji nepochiizné rosty.



Tolerance rozmeruy > lisovanych roéta
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max.5mm

A

i ZKROUCEN{ ROSTU

(odchylky v rovinosti rostu)

Maximalni pripustna odchylka 5 mm,

u rostu s rozméry cca 300 x 300 mm 2 mm.

ce; f=+0mm; -4mm

d =+ 4mm (méFeno pres 10 ok)
g==+15mm

h=+8mm;-0mm

#A g i=+8mm; -0mm

PRUHYB KONVEXN| xt nax = 17200 délky nebo Sirky pfi rozméru > 600 mm max. 8 mm

pri rozméru < 600 mm max. 3 mm

PRUHYB KONKAVNI ot mex = 1/200 délky nebo $itky pfi rozméru > 600 mm max. 8 mm

pri rozméru < 600 mm max. 3mm

Tolerance rozmery > svafovanych roét

max. 2mm a
2 KA

<>
S

<%

max. 100 mm

——

ROZDIL MERENYCH DIAGONAL
D,-D,=max. 0,01 xs

Rozméry rostl podléhaji vyrobnim tolerancim
stanovenym v predpisu RAL GZ-638. Tato ustanoveni jsou platna pro rosty:
- s nosnymi pasy < 100 mm x 5mm

- s velikosti ok max. 68 mm a min. 11 mm

- o plose do 2,0 m? pricemz zadna strana rostu nesmi byt vétsi nez 2000 mm

a=max.0,0025xs

PRUHYB KONVEXN{ of nax = 17150 délky nebo Sitky pri rozméru > 450 mm max. 8 mm

pri rozméru < 450 mm max. 3 mm

DR

PRUHYB KONKAVN|

ot nax = 17150 délky nebo Sirky pri rozméru > 450 mm max. 8 mm
pri rozméru < 450 mm max. 3 mm

B

ODCHYLKA NOSNEHO PASU
0D KOLME PLOCHY
A
pu g
A

P

Pnax = 01xH
P nax = maximalné vsak 3mm

PREVYSENI
ROZPERNEHO PASU

—
q

g =15mm

L UTOPENI"
LEMU

Fmax = 1MM

PREVYSENI

LEMU
| | I ’

Smax = 1mm

SIKMY REZ
NOSNEHO PASU

[ A

fmax = £0,1xH
t max = Maximalné vsak 3mm

PRECNIVAJICi ROZP.
PRUH

Kmnax = 0,5mm
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Pouziti rostl a schodistovych stupna

Ocelové rosty a schodisfové stupné jsou = ve stavebnim, strojirenském, chemickém,
nosnymi rezistentnimi stavebnimi prvky = potravinafském primyslu, dolech a v t&z-
s dlouhou Zivotnosti, vhodnymi pro kon-  kych provozech. Svoje misto také nachazi
strukce schodist, lavek, mostd, pracov- v moderni architektufe - exteriérech a inte-
nich plodin a podlah. Jsou vyuZivany napf.  riérech, zahradach a vystavnich centrech.

pochozi rosty fribuny stadionu schodistovy stupen
S|
=
(a1
E vzdu$né balkény z rostd moderni schodisté lavky a schodisté
()
<
>
|_
V)
(@)
(0 o
pochlzné lavky ze svafovanych rostd spiralové schodisté na zakazku



Dopravni pasy PERFO LINEA

Ocelové dopravni pasy PERFO LINEA, jako
soucast dopravniho nebo technologického
zafizeni, slouzi k mechanizaci prepravy
nebo manipulaci predmétl, rozmanitych
svym charakterem (druh, velikost, tvar,
hmotnost) a to témeér ve vSech odvétvich
prdmyslu napr. elektrotechnickém, sklar-
ském, dyharenském a metalurgickém. Ze-
jména v provozech, kde jsou dopravni pasy
z materiall jako pryz, plast, textil, vzhledem
k provoznim podminkam, nepouzitelné.
Prostredi, ve kterém ma dopravni pas praco-
vat, mGZe byt suché, vihké nebo i kapalné,
chemicky neutralni, zasadité ci kyselg,
nebo také s extrémnim rozsahem tfeplof
od - 50°Cdo + 1200 °C.

Pasy vyrabime z ocelovych nizkouhlikovych,
uhlikovych, korozivzdornych, Zaruvzdor-
nych polotovarl. V pripadé poZadavku
zdkaznika na povrchovou Gpravu lze zvolit
pozinkovany drat anebo dilce pozinkovat
nebo pomédovat dodatecné. Svary u pasl
z pozinkované oceli standardné oSettuje-
me metalickym nastrikem. Nové téz mizeme
pas poteflonovat, coz je vhodné i pro potra-
vinarské pouziti.

Dalsi novinkou je mozna vyroba ze special-
ni otéruvzdorné manganové oceli.

Pro konkrétni aplikace je tFeba zvolit opti-

malni reseni, tykajici se jak typu a provede-
ni pasu, tak i materialu.

Vewvy

Procesy, ve kterych nachazeji nase doprav-
ni pasy uplatnéni jsou napriklad:

* doprava

* manipulace
 myti, cidéni

* odmastovani
* naparovani

* maceni, moreni
* scezovani

* suseni

* chlazeni

* zmrazovani

e predvarovani
* peceni

* femperovani
* vypalovani

* kaleni

* pajeni

e lisovani

¢ separace

Nahledy nejbéznéjsich typu pasu

DP 200 (A) detail huste vinuty

DP 400 (A) fidké vinuti

DP 200 (A) s bocnicemi

DP 600 (A) dvojité zapleteni

DP 200 (A) s vyztuhou ve spirale

DP 700 (B)
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(@»)
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DP 900 (C)

Skupiny past A, B, C

DP 980 (C) primy / obloukovy chod

DP 4000 (A) nasobné prolozeny

NLIHEY NLIHER:) Skupina C

pletena spirala s pricnymi draty

lamelové pasy

specialni kombinované pasy napr. s fetézy,
bocnicemi, unaseci apod.

DOpOI‘UEené l:ldaje > pro poptavku / objednavku

® Vase presnd adresa, IC, DIC, kontaktni osoba, telefon, fax, e-mail

Typ A TypB TypC

100, 200, 300, 400, 500, 600, 1100, 1300,
1350, 3000, 4000

e Sitka pasu (mm)

e délka pasu (bm)

e pramér dratu spiraly e d (mm)
(kruhovy prifez - u typl 200, 400, 1100,
1300, 1350, 4000)

« profil drafu spirdly=z1a x b (mm)
(plochy préfez - u typd 100, 300, 3000)

e pramér pricné spojovaci hilky e d (mm)

* stoupani spiral s (mm)

e roztec f (mm):

e nasobnost prolozeni n
(u typd 3000, 4000)

« provedeni okraje: R, RS, 0, 0S,Z, KV

® pracovni podminky
- teplota (°c)
- atmosféra
- rychlost (m/s)
- zatizeni (kg/m?)

- stavajici pas (vzorek, typ, specifikace)

100, 750

* Sitka pasu (mm)
* délka pasu (bm)
e prdmér dratu lamely: ¢ D (mm)
* rozteC t (mm)
* typ 700
- §irka vnitfniho pole P (mm)
- Sitka vnéjsSiho pole P1 (mm)
- velikost zamkového zakonceni Z
- nasobnost poli n

fada 900

« celkovd Sitka pasu W (mm)

« délka pasu (bm)

* pracovni $itka Ww (mm)

osova roztec Fetézovych kol Pc (mm)

primér dratu spiraly o d (mm)

« profil dratu spiraly =a x b (mm)

« pramér pricné spojovaci hilky @ D (mm)
stoupdni spiral s (mm)

rozted spiral t (mm)

primér pricné halky spojujici fetéz Ds (mm)
roztec pricnych hilek spojujicich fetéz ts (mm)
specifikace retézu:

- typizované provedeni (piesné typové oznaceni, vyrobce)
- atypické provedeni: Wc, Wc1, Re, He, Tc

® dopliujici informace napr. schéma

vedeni a pohonu pasu, apod.

Legenda

d profil dratu spiraly

D @ spojovaci hilky

s stoupani zavitu spiral

t  roztec spojovacich hilek

n nasobnost prolozeni

Z Sirka ukoncovaciho zamku
W celkova Sitka pasu

Ww pracovni Sitka pasu

Ds @ nosnych hiilek fetézu
ts rozte¢ nosnych hilek



Plefiva

Zebérkova a lisovana pletiva

Zebérkova a lisovana pletiva PERFO LINEA ~ Jektd aprovozoven, pridmyslovych ploch, = zahrad, zahond anebo jako provizorni
jsou idedlnim fesenim pro ohrazovani ob- | stavenist, farem, vybéhd, obor, voliér, sadl, = oploceni i zataras.

Zebérkové pletivo Nékteré z vyrobnich moznosti
Velikost oka: Velikost Primér | Zebérkové | Lisované
od 10 x 10 mm oka (mm) dratu (mm) plefivo pletivo
10x 10 1,60 .
Sila dratu: 10x10 315 .
odg 1,6 mmdoe5mm g)’:g ggg .
Nejvétsi rozmer sité: ;(7) i Z) ;gg :
cca 2000 x 4000 mm* 2 x 24 2’50 .
* dle vyrobnich moznosti Ll il <
- z3lezi na typu kombinace oka a dratu gg i 38 23':’2 : .
30x30 | 6,00 .
35x35 2,50 .
Lisované pletivo J L E I . .
- jednostranné 35 : 35 600 .
Velikost oka: Zg x Zg Zgg . :
X 3 . .
od8x8mm @ L0 x 40 8,00 0
Sila dratu: axis | 40 :
ode2,8mmdo12mm o 50 x 50 2:80 .
Ngjvetsi rozmér sité: ggigg ;;g , .
cca 2000 x 4000 mm* 50x50 10,00 .
L 55x 55 4,00 .
* dle vyrobnich moznosti EERG5 6.00 o
- zaleZi na typu kombinace oka a dratu 55 55 10:00 .
57x57 315 .
57x 57 4,00 .
Lisované pletivo Jl ohxeD ) b0 .
- oboustranné (zplostély drat) 70x 70 4,00 o
. F0x70 6,00 .
Velikost oka: 70 x 70 12,00 .
0d 10 x 10 mm 19) 80x80 4,00 .
80 x 80 6,00 .
Sila dratu: 80x80 | 12,00 .
ode18mmdos5mm 5 ggxgg 1388 :
X .
Nejvetsi rozmér site: 100 x 100 5,00 .
cca 2000 x 4000 mm* ML L e :
* dle vyrobnich moznosti Ir 150x 150 | 12,00 .
- zalezi na typu kombinace oka a dratu 200x 200 8,00 *

Materialy Kontakt:

ol th 11 Tel: +420 469 603 116, +420 777 760 942

* nerez E-mail: perfolinea@perfolinea.cz
* pozink




: ZAKAZKOVA VYROBA
Pletiva SKLADEM i na E-shopu

shop.perfolinea.cz

Svarovane site

Svarované sité PERFO LINEA jsou vhod- | jako provizorni oploceni. Vyrabgji se na | Nejmensioka: od 20x 20 mm - 50 x 50 mm
né pro ohrazovani objekt( a provozoven,  principu odporového svafovani v rliz- a na zakazku
pramyslovych ploch, stavenist, farem, = nych variantach rozteti otvord a priméru = Sila dratu: ode2mmdoe5mm
vyb&hd, obor, voliér, sad(, zahrad anebo | dratu.  Material: ocel tf 11, drat polotvrdy

STANDARDN SITE - SKLADEM i E-shop

Rozmér - délka x Sitka (mm) Velikost oka (mm) Pramér dratu (mm) Hmotnost (kg/ks)
3000 x 1500 50 x 50 50 27,05
2000 x 1000 50 x 50 50 11,87
3000 x 1500 50 x 50 4,0 1731
2000 x 1000 50 x 50 4,0 7,60
3000 x 1500 50 x 50 3,0 9,74
2000 x 1000 50x 50 3,0 4,27
2000 x 1000 40 x 40 4,0 9,57
3000 x 1500 40 x 40 4,0 21,90
2000 x 1000 40 x 40 3,0 538
3000 x 1500 40 x 40 3,0 12,32
2000 x 1000 30x30 3,0 734

2000 x 700 20x 20 2,0 3,90

SVAROVANE SIiTE ZAROVE ZINKOVANE - SKLADEM i E-shop

Rozmér - délka x Sitka (mm) Velikost oka (mm) Pramér dratu (mm) Hmotnost (kg/ks)
2000 x 1000 30x30 3,0 917
2000 x 1000 50 x 50 3,0 534

Dle poZadavku zakaznika je mozno zajistit Zarové zinkovani i ostatnich typd svarovanych siti, které jsou skladem.

VYROBNI MoZNOSTI
2 700

20% 20 | |

25%25 25-3 800
30%30 25-3 1000
40X 40 34 1500
50x 50 35 1500

Informujte se, prosim, predem na

minimalni vyrobni mnozstvi.

Jiné kombinace oka a dratu na

poptavku perfolinea@perfolinea.cz. svafované sité SKLADEM i E-shop




plofové vyplné ze svarovanych siti

svarované sité SKLADEM i E-shop  vyplné ze svarovanych siti

svarované sité svafované sité
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Profil spolecnosti PERFO LINEA

Spolecnost PERFO LINEA a. s. je nejvét-
sim vyrobcem dérovanych plechd a vyrob-
cem tahokovu, ocelovych rostd, ocelovych
dopravnich pasd a pletiv v Ceské republi-
ce. PERFO LINEA je znackou seridzniho,
kapitalové silného celku s dlouholetou
zkuSenosti. V daném odvétvi firma plso-
bi jiZ od roku 1993. Siroky sortiment pro-
duktd se vyuziva v moderni architektufe,
stavebnictvi, zemédélstvi, potravinar-
ském, chemickém a téZebnim prdmyslu.
V Chrudimi se nachazi sidlo firmy. Sorti-
ment je k dispozici v prodejnich skladech
v Chrudimi a v Prostéjové. Nabizime vice
nez 600 skladovych poloZek dérovanych
plechd, 100 poloZek tahokovu a 80 polo-
Zek ocelovych rostd k okamzitému odvo-
zu. Samozrejmosti je zakazkova vyroba,
doprava a rozvoz po Ceské republice.

sidlo spolecnostiv Chrudimi

prodejni sklad v Chrudimi

Do vychodoevropskych zemi firma dspés-
né exportuje jiz od roku 2004. Certifikaci
systému managementu kvality dle ISO
9001:2000 firma ziskala v roce 2002. Spo-
lecnost PERFO LINEA a. s. se stabilnim
managementem a zkuSenym tymem ob-
chodnikd je pripravena vyjit vstiic Vasim
pranim a rozvinout dlouhodobou spolu-
praci pravé s Vami.

HISTORIE

Emil a Ludvik Wilhelmové byli zakladateli
vyrobniho zavodu v Prostéjové. Tradice
jejich rodu sahd az do 17 stoleti. V roce
1898 z Prahy do Prostéjova rozsifili vyro-
bu, se kterou méli bohaté zkuSenosti.
K vykonavani femesla obdrzel pan Johann
Wilhelm 26. Fijna 1675 povoleni k vyrobé
draténych sit v Praze na Malé Strané.

Hlavni vyrobni naplni firmy v Prostéjové
po celou dobu od roku 1898 az do konce
druhé svétové valky byla zejména vyroba
draténych pletiv asit, lisovanych pletiv,
draténych dopravnich pasl a dérovanych
plechl. Zavod se nachdzi ve stejnych pro-
storach, ve kterych vznikl. Tehdy to bylo
daleko za méstem. V soucasnosti je zavod
v centru mésta. Prvni dérovani bylo zahd-
jeno v roce 1937 na lisu Schuller, ktery je
stale v provozu.

Po druhé svétové valce, kdy byl zavod
statni pod nazvem TONA, se vyroba déro-
vanych plech( rozsifovala. Vlastni vyvojo-
va dilna tehdejsiho zavodu postavila lisy
vlastni konstrukce na dérovani plechl do
sily 1,5 mm. Jsou to Sitkové lisy s dérova-
nim do tabule plechu.

Tento vyvoj pokracoval do roku 1989.

vyrobni zavod v Prostéjové



Vyroba a sklad

baleni zakazek svarovani

priprava nastrojl - nastrojarna dérovani nakladka - expedice

Servisni centrum

V roce 2016 bylo ofevieno servisni centru e stiihame — délime — ohybame
e svarujeme - ocelové, nerezové a hlin - zkruzujeme — brousime
kové konstrukce a ramy

svareni hliniku ZAKAZKOVA VYROBA  svafeni ramd ZAKAZKOVA VYROBA  svafeni nerezi ZAKAZKOVA VYROBA

Zaslete nam poptavku s vykresem nebo
nacrtem perfolinea@perfolinea.cz

V kooperaci zajistime povrchové (pravy: praskova barva, elox, Zarové a galvanické zinkovani.

VANIT 0443d



PERFO LINEA

Reference

vyplné regall - dérované plechy

hlinikova fasada - tahokov

schodisté - rosty, stupné

podhledy - tahokov

schodisté - rosty, stupné

sladovny - dérované plechy

fasada - rosty

zabradli - tahokov

zasténa - dérované plechy

hlinikova fasada - dérované plechy

schodisteé - rosty, stupné

lavka - rosty

fontana - rosty

kryt fopeni - dérované plechy

balkény - dérované plechy




Proc se obratit na PERFO LINEU?

> Siroky sorfiment > SERVISNi CENTRUM
k okamZitému odbéru - svarovani oceli, hliniku,
nerezi

> osobni pristup k zakaznikovi

> rychlost dodavek
> pratelska komunikace

> vlastni doprava
> poradensky servis

> expresni pfeprava
> vysoka kvalita vyrobkd

> zakdzkova vyroba perfektni baleni expedovaného zbozi

Jak jednoduse nakoupit

> - 0 ,
E-SHOP > EXPRESN{ PRODEJ SKLADOVYCH POZIC

shop.perfolinea.cz

> ZAKAZKOVA VYROBA
Chrudin tel: 469 603 104 N oy &t vyrobce dérc U lice

Prostéjov tel: 582 401 127

perfolinea@perfolinea.cz

Cechy Morava

tel. 469 603 111 tel. 582 401 152

tel. 469 603 116 tel. 582 401 140
perfolinea@perfolinea.cz perfolinea@perfolinea.cz

Expedice skladovych pozic do 24 hodin (v pracovnich dnech)

Doporucené udaje pro poptavku / objednavku

Vase jméno:

Telefon:

Nazev firmy:

IC.

Popis pozZadavku:

Pozadovany termin dodani:

Volejte, piste, jsme tu pro Vas!
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www.perfolinea.cz
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Nejvétsi vyrobce perforovanych
materiald v Ceské republice

|
Praha

|
Chrudim

Prostéjov

DEROVANE PLECHY ............... str. 2-14
* Designové plechy................... str. 3
* Pecnéplechy................... str. 10-11
* Podhledy ...................... ... str. 12
e Triérovéplechy.................... str. 12
e Uhrabky ... str. 12
o ZebFitkové pricky.................. str. 12
e Akustickéstény ................... str. 12
e Méstsky mobiliar .................. str. 12

LEMOVACI PROFILY .............. str. 15-16

TAHOKOV. ... str. 17-25

ROSTY A SCHODISTOVE STUPNE . .str. 26-38

DRATENE PASY .. ... ....... .. str. 39-40

SVAROVANE SITE APLETIVA. ..., str. 41-43

SERVISNI CENTRUM. ................ str. 45

Centrala & prodejni sklady

PERFO LINEAa. s.
K Majovu 1262, 537 01 Chrudim

Tel: 469 603 111
Provozni doba: 7.00-16.00 hodin

I& 25957716

DIC  CZ25957716

E-mail: perfolinea@perfolinea.cz
Skype: perfolinea

Tento katalog je platny od 01/01/2020.

Vyroba & prodejni sklady

PERFO LINEAa.s.
Slikova 9, 796 01 Prostéjov

Tel: 582 401 152
Provozni doba: 6.30-15.30 hodin

www.perfolinea.cz



