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Technické podminky dodavek

Vézeny zakazniku,

tyto technické dodaci podminky jsou sestaveny na zakladé zkusenosti, které méme s dodavko-
mi perforovanych materidll. PfeCtéte si je prosim, mohou Vam poslouZzit k pochopeni nékterych
detailt dulezitych pfi vybéru konkrétniho materidlu i pfi jeho spravném pouzit.

Dékujeme.

Tahokov

s Tahokov je vyrabén v souladu s normou DIN 791,

® Tolerance vnéjsich rozmérd jsou v souladu s vy$e uvedenou normou a rozmérovymi normami
hutniho materidlu EN10025, EN10029, EN10051, EN10131, EN10088.

=  Pro béiné skladové pozice ve standardnich formdatech 1000x2000mm, 1250x2500mm a
1500x3000mm nejsou vstupni plechy a svitky zastfihGvany. Tabule tahokovu pak maji
ndsledujici folerance:

» Sitkova folerance +- 5%
s  Délkovd tolerance +-10%

®  Zakdzkove se tahokov stfihd v toleranci +-3mm do tloustky plechu 2mm. Tahokovy vyrobené
z vetsi tloustky plechu nez 2mm jsou stfihdny v toleranci +-5mm. V pfipadé jinych pozadavkd
uvedte prosim v objedndvce nebo dodejte zakdtovany vykres.

Tolerance tahokovu - obecné rozméry

A
-
B
|l
Vyrobni dévka mize obsahovat kusy v celém rozsahu uvedenych toleranct.
MdzZe tak vzniknout napt. odchylka Av ndvaznosti ok zplsobend foleranci Sitky oka.
Oznaéeni Nazev Tolerance DIN 791
A Délka oka +5% 5%
B Sitka oka ' +5% _ +5%
C Sirka oka tahokovu . *20/-10mm | +10%
D Délka oka tahokovu . *100/-0mm | neuvadi
E Posuv _ +5% _ +5%
S Tloustka plechu +10% +10%
T Korigovand vyska tahokovu +25% neuvadi
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Tolerance tahokovu - rovinnost

Oznaéenie Nézev Tolerance | DIN 791

Oznadenie Ndzev Tolerance DIN 791

T max. Vyska stfedové viny 25mm | neuvadi

t max. Zvednuti zacdtku a konci sita 40 mm lneuvc’ndi

Tahokov je polozen na rovnou plochu licovou stanou vzhiru.
Tahokov je povazovdn za rovny, je-li mezi sitem a kontrolni
rovinou nameéfena hodnota maximdalne 25 mm ve stfedni Casti
(obr. 1) nebo maximalné 40 mm pfi zvednuti zacatku a koncl
(obr. 2.).

Tolerance tahokovu - vnéjsi rozmery

Oznaéeni Ndzev Tolerance DIN 791

I max. Odchylka pfimosti 2mmxD (m)  neuvadi

Tahokov spliuje toleranci pfimosti, je-li mezi sitem a kontrolni rovinou
naméfena hodnota maximainé 2 mm na 1 metr délky tahokowvu D.

Oznaceni \ Nazev \ Tolerance DIN 791

(A-B)max. | Rozdil uhlopficek = D(mm) /200 = neuvddi

Tahokov splfuje toleranci rozdilu Ghlopficek neni-li naméreny rozdil
mezi uhlopfickami vétsi nez délka sita v mm délend koeficientem 200.

Méfeni se provadi pomoci rohovych Ghelnikd.

(A-By max. | Rozdil uhlopficek | D(mm) /200 neuvadi

Tahokov je polozen na rovnou plochu licovou stanou vzharu.
Kontrolni Ghelnik je pfilozen k tahokovu tak, Ze strana C dosedd
k roviné a e méfen odklon strany D.

Tahokov je povazovan za kolmy, je-li mezi stranou D a konfrolni
rovinou naméfena hodnota maximalné 4 mm n 1 metr délky
tahokou D.
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Technicka doporuceni

Tahokov vyrébény z pfedem pozinkovanych plecht mé neosetfené vnitini stfizné hrany dér.
Tento tahokov nelze bez dalsi povrchové Upravy pouzit do venkovniho nebo jiného prostfedi
zpUsobujiciho oxidaci,

Povrchovd ochrana ocelovych tabuli tahokovu galvanickym zinkem neni také vhodnd do
venkovniho prostfedi a jiného prostfedi zpUsobujicho oxidaci. Je nutné provést ve druné
vrstvé ndstiik barvou nebo transparentnim lakem.

Povrchovd ochrana ocelovych plechd jednou vrstvou préskovou vypalovaci barvou neni
vhodnd do venkovniho prostfedi a jiného prostfedi zpUsobujiciho oxidaci. Je nutné provést
pred-Upravu zinkovanim, kataforézou nebo pouzit tahokov vyrobeny z pozinkovaného
plechu.

Povrchovd ochrana zarovym zinkem je nejdéle UCinnG ochrana. Lze ji provadét na tahokovu
s otvory vétsimi nez 8mm a v tloustfce plechu Tmm a vétsi. Nejmensi oko vhodné k zinkovani je
napfiklad TR22x12mm, TR28x10mm, TQ20x15mm a vétsi. Tato povrchovd Uprava slouzi Cisté k
ochrané ocelovych tabuli tahokovu. Nelze ji povazovat za okrasny prvek. Bila rez, kterd vznika
oxidaci povrchu zinku, neni vadou vyrobku. Castecné zalepené otvory, rlizné nerovnosti a
blanky vznikajici pfi zinkovani nejsou vadou vyrobku.

Pri vyrobé tahokovu dochdzi vivem skiddanych ndstrojd k drobnym vystupkdm, které se
opakuji na kazdém oku. Pokud se budou z tahokovu vyrabét podhledové kazety, nebo jiné
okrasné prvky, které nebudou ddle opatfeny povrchovou Upravou, uvedte tento zdmeér v
poptavce, nebo objedndvce. Jednd se zvidsté o nerezové a hlinikové tahokovy.

Tahokov Ize ohybat do kazet a dalsich tvarl. Bohuzel tvar a velikost oka zapficifuji posouvani
ohybu do mista nejmensiho odporu. Tolerance ohylbu mohou proto byt az +-5mm. P nutnosti

presnéjsich rozmérd zhotovime vzorek a zméfime rediné hodnoty.



